
                 CONTORNATURA E FRESATURA A TUFFO
                                                 CAMPO D’APPLICAZIONE:
                                                                 AERONAUTICA

LAVORAZIONE

Utensile FRESA AD ALTA VELOCITÀ
DIXI 7702 Ø6 x 18 x Ø8 x 63 Z=2 XIDUR 

CONDIZIONI DI LAVORAZIONE

Materiale Titanio TA6V
Lavorazione 22 tasche 8.15 x 15.5 x 25.5 di profondità
Macchina Centro di lavoro verticale con mandrino BT40 a 12000 giri/min
Porta utensile Portautensile a calettamento a caldo
Lubrificante Olio solubile concentrato al 15%, refrigerazione periferica mediante ugelli
Condizioni di taglio Vc = 100m/min (n = 5350 giri/min)

fz = 0.12mm (Vf = 1350 mm/min)
ap = 0.12mm

RISULTATO

Dopo 1 pezzo (22 tasche = circa 2 ore e 20 minuti di lavorazione) l’usura è quasi nulla,
nonostante il basso avanzamento nei raggi.
Questa fresa consente una lavorazione molto sicura, su pezzi con un elevato 
valore aggiunto.

ESEMPIO D’APPLICAZIONE

IMPORTATORE ESCLUSIVO DIXI POLYTOOL PER L’ITALIA
Contatti Ridix SpA
Ufficio vendite: 011 4027521 - 011 4027534 - info.dp@ridix.it - www.ridix.it
Responsabile Tecnico: Sergio Pace - 348 3982771


