DIXI 7442 / 7443 COOL™

Fraser und Mikrofraser mit gebiindelter
und beschleunigter Schmierung

polytool

Z=3----

DIXI Polytool SA stellt sein
revolutiondres Konzept DIXI COOL*
fiir seine Hochleistungs-Mikrofraser vor

Diese Frasermodelle, mit dem laufenden
Patentgesuch, besitzen einen KiihImittelring,
der den Kiihlmittelstrahl ausrichtet und
beschleunigt um diesen moglichst nahe

zur Bearbeitungszone zu richten.

Erist von @0,30 bis 85,00 mm mit 2 Zdhnen
erhaltlich, - Serie DIX| 7442 COOL*

mit 3 Zahnen erhéltlich,

- Serie DIX1 7443 COOL*

Mi

krowerkzeuge sind DIXI Werkzeuge

www.dixipolytool.com



DIXI COOL* KONZEPT, DAS SCHMIERMITTEL WIRD GEBUNDELT UND BESCHLEUNIGT !

Dank des Konzeptes DIXI COOL*:

Die Schnittkrafte werden um 20-50% reduziert.
Die Temperatur ist im Bereich der Bearbeitung
stark reduziert.

Die Spane werden rasch entfernt.

Dieses Kiihlschmierkonzept erlaubt :

Die Zustelltiefen ap und ae zu erhdhen.

Die Schnittgeschwindigkeiten Ve und Vorschiibe Vf
zu erhdéhen

Beim Schruppen wird das Volumen pro Zeiteinheit
—Q cm3/min — verdoppelt.

Schwer zerspanbare Materialien wie Titan, rostfreie
Stahle und Superlegierungen sind wirtschaftlich bear-
beitbar.

SCHNITTLEISTUNG

Tests der maximalen Vorschubgeschwindigkeit Vf__ beim Nuten fiir einen Fréser mit @1 bis 2 Zahnen

DIXI 7442 COOL+

2BIS 3 MAL SCHNELLER ALS EINE
KONVENTIONELLER FRASER

F

Tests in Edelstahl durchgefiihrt 1.4441

Drehzahl 15'000 U/min (Schnittgeschwindigkeit 50 m/min)
Zustellbreite und -tiefe = 1 mm

Hochdruckpumpe 60 bar - Emulsion 7%

Frasmaschine 3 Achsen

Test @1 - Stahl INOX 1.4441

Durchschnittliche Krafte (N)

Schnittkrafvergleich

16.5

Durchschnittlicher Fx

Mit Ring

13.6

24.3

Durchschnittlicher Fy

[ Ohne Ring

Maximalvorschiibe Vf

Konventioneller Fraser A

Konventioneller Fraser B

Fraser DIXI 7442 @1 COOLt
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DIXI COOL* KONZEPT, DAS SCHMIERMITTEL WIRD GEBUNDELT UND BESCHLEUNIGT !
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DIE INNOVATION KOMBINIERT DREI EIGENSCHAFTEN, DIE NUR
MIT DEM DIXI COOL+ KONZEPT EXISTIEREN

Das Schmiermittel durchlauft das Werkzeug in zwei Stufen :

- Durch die verschiedenen Kanéle, die in den Werkzeugkdrper
eingebaut sind.

- Durch den Bereich der Schmiermittelverteilung zwischen dem
Richtungsring und dem Werkzeug.

Esist der Winkel des Kegels a der das Schmiermittel so nah wie
moglich an die Schneidzone fiihrt und die Wirkung der Trégheit an
der Werkzeugspitze selbst bei hoher Rotation auf ein Minimum
begrenzt. (kegelférmiger Strahl)

Bei gleichbleibendem Volumen ist die Austrittsgeschwindigkeit
des KiihImittels V2 erhdht, dank des Querschnittunterschiedes
zwischen den 6 KiihImittelkandlen und der Austrittséffnung

an der Richtungsdiise.

Um die Geschwindigkeitszunahme V,>V. , zu garantieren,
sind die Eintrittskanéle die zur Verteilzone fiihren, von der
Zufiihrleistung hoher ausgelegt, als die Austritts6ffnung
bei der KiihImitteldiise.

~ — — -Ein Teil des KiihImittels wird direkt in die Spannuten geleitet

und erreicht von dort aus die Schneiden.



DIXI 7442 coOL* DIXI 7443 cOOL*

SCHAFTFRASER,VERSTARKTER SCHAFT Z=2 SCHAFTFRASER,VERSTARKTER SCHAFT ~ Z=3
BESCHLEUNIGTE SCHMIERUNG BESCHLEUNIGTE SCHMIERUNG
D, L, D, L VHM C-TOP D, L, D, L VHM C-TOP

0<0.10 - 0/-0.01 3<0.10 - 0/-0.01

0<2.00 - 0/-0.02 0<2.00 - 0/-0.02
0.30 0.45 4 38 381928 381944 0.30 0.70 4 38 388775 388797
0.40 0.60 4 38 381929 381945 0.40 0.90 4 38 388776 388798
0.50 0.80 4 38 381930 381946 0.50 1.10 4 38 388777 388799
0.60 0.90 4 38 381931 381947 0.60 1.40 4 38 388778 388800
0.70 1.10 4 38 381932 381948 0.70 1.60 4 38 388779 388801
080 120 4 38 381933 381949 080 180 4 38 383780 388802
0.90 1.40 4 38 381934 381950 0.90 2.00 4 38 388781 388803
100 150 4 38 381935 381951 100 220 4 38 372 388304
1.10 1.70 4 38 381936 381953 1.10 2.40 4 38 388783 388805
1.20 1.80 4 38 381937 381954 1.20 2.60 4 38 388784 388806
1.30 2.00 4 38 381938 381955 1.30 2.80 4 38 388785 388807
1.40 2.10 4 38 381939 381956 1.40 3.00 4 38 388786 388808
150 230 4 38 381340 381957 150 320 4 38 388787 388309
1.60 2.40 6 55 383393 384649 1.60 3.40 6 55 388788 388810
1.70 2.60 6 55 384641 384650 1.70 3.60 6 55 388789 388811
1.80 2.70 6 55 384642 384651 1.80 3.80 6 55 388790 388812
1.90 2.90 6 55 384644 384653 1.90 4.00 6 55 388791 388813
2.00 3.00 6 55 384645 384654 2.00 4.30 6 55 388792 388814
2.50 3.80 6 95 384646 384655 2.50 5.30 6 95 388793 388815
3.00 450 6 55 383394 384656 3.00 6.30 6 55 388794 388816
4.00 6.00 8 64 384648 384657 4.00 8.30 8 64 388795 388817
5.00 7.50 8 64 383396 384658 5.00 10.30 8 64 388796 388818

DIXI COOL*, EIN KONZEPT DAS BREITE ANWENDUNG FINDET

Das Konzept DIXI COOLt+ beschrénkt sich nicht auf den Einsatz bei zweilippigen
Frasern. Stirnradiusfréser, Gewindefrdser oder Reibahlen sind von diesem Paten-
tantrag eingeschlossen.

Unten ein paar mogliche Beispiele von Werkzeugen auf Anfrage die mit dem

T g .
Konzept DIXI COOLt realisiert werden kdnnen. Av. du Technicum 37

CH - 2400 Le Locle

T. +41(0)32 933 54 44
F. +41(0)32 93189 16

dixipoly@dixi.ch
www.dixipolytool.com
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