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MESSE // Swiss Production Forum

Dixi Polytool «gibt Gas» bel
der spanenden Bearbeitung

Mit «Cool+» auf Durchmesser 10 mm bis 5xD Nutzlange erweitert der
Hersteller von Hartmetall- und Diamant-Prazisionswerkzeugen aus
Le Locle sein Produktportfolio um ein patentiertes Kihlmittelkonzept.

ie Herausforderungen der Zukunft
in der spanabhebenden Bearbei-
tung sind vielfaltig. Die Leistungs-
steigerung von Bearbeitungspro-
zessen ist eine davon. Dabei spie-

len viele Faktoren eine Rolle:

m die Umgebung (Maschine, Werkzeug-

halter, Aufspannung)

m die Bearbeitungsstrategie und Schnitt-

bedingungen

m das Schneidewerkzeug

m die Schmierung und Kihlung

Schmierung und Kiihlung

Ein wichtiger Aspekt, der bei der Konst-
ruktion eines Werkzeugs bericksichtigt
werden muss, ist die Schmierung. Insbe-
sondere bei Werkstoffen mit geringer War-
meleitfahigkeit wie Titanlegierungen, aus-
tenitischem Edelstahl oder Nickellegie-
rungen. Ohne wirksame Schmierung wird
die Hitze bei der Bearbeitung schnell zu
gross, was zur Zerstoérung der Schneide

und zum Verkleben der Spane in der Span-
nut fihrt. Aus diesem Grund muss die
Schmierung genau zwischen Span und
Spanflache gerichtet sein, aber auch einen
bestimmten Druck und eine bestimmte
Geschwindigkeit haben. Das Schmiermit-
tel reduziert dann die Temperatur und die
Reibungsflache am Werkzeug.

Patentiertes Kiihlmittelkonzept
«Cool+»

Das patentierte «Cool+»-System von Dixi
Polytool revolutioniert die derzeitigen pe-
ripheren Kihlungsldsungen durch einen
Ring, der die Flussigkeit durch den Ber-
noulli-Effekt beschleunigt. Bei peripherer
Kihlung nimmt die Geschwindigkeit der
Flissigkeit sehr schnell ab. Das

«Cool+»-Ringsystem verhindert diesen
Geschwindigkeitsverlust nicht nur, son-
dern beschleunigt den Kihlmittelstraht
sogar um den Faktor 2. Dies fuhrt zu einer
hoheren Kihlschmierleistung als bei den

derzeitigen peripheren Kihlmittelsyste-
men. Die «Cool+»-Fradser reduzieren so
nicht nur die Zykluszeit mit hoheren
Schnittparametern, sondern senken auch
die Werkzeugkosten durch eine deutlich
hohere Standzeit.

Die Werkzeugfamilien Dixi 7443 und
Dixi 7453 profitieren von diesem System.
Zur Vervollstandigung dieser «Cool+»-Pa-
lette wurden Ausfliihrungen mit einem
maximalen Durchmesser von 10 mm ent-
wickelt. Diese Fraser sind besonders ef-
fektiv bei schwer zerspanbaren Werkstof-
fen wie Inconel 718.

Die Fraser Dixi 7453 «Cool+» und Dixi
7443-5D sind mit C-Top-Beschichtung in
den Durchmessern von @ 0,4 mm bis @ 10
mm ab Lager lieferbar. (neu) Em

Dixi Polytool S.A.

37 Av. du Technicum, 2400 Le Locle
Tel. 032 933 54 44, dixipoly@dixi.ch
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Das Schmiermittel reduziert die Temperatur und die
Reibungsfldche am Werkzeug.

Auf einer Maschine, die mit einer Hochdruck-Innen-
kuhlung (mind. 20 bar) ausgestattet ist, kénnen die
Vortelle der Entwickiung voll ausgeschdpft werden
(links: Strémungsgeschwindigkeit ohne Ring,
rechts: Strémungsgeschwindigkeit mit Ring).
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