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DIXI 7305

EINZAHNFRASER FUR KUNSTSTOFF Z=1 / \
RECHTSSPIRALISIERT
25° {
Y Kunststoff Holz HPL
. A
L Schruppen Schlichten
- L —
D e Dps L L VHM Dies  Dps L, L VHM
12.0 60 376937
w30 g s 160 60 372609
4.0 38 372569 5.00 6.0 .
6.0 30 372570 20.0 60 372610
— 30 6.0 38 372571 25.0 60 372611
1.50 3.0 8.0 60 372572 5.00 8.0 25.0 80 372612
2.00 2.0 8.0 30 372573 12.0 60 376938
8.0 30 372574 20.0 50 372613
2.00 3.0 8.0 38 372575 6.00 6.0 20.0 60 372614
8.0 60 372576 ' ' 24.0 70 372615
2.00 4.0 8.0 60 372577 30.0 70 372616
2.00 6.0 8.0 50 372578 38.0 80 372617
2.50 2.5 8.0 38 372579 20.0 80 372618
8.0 30 372580 25.0 80 372619
2.50 3.0 8.0 38 372581 6.00 8.0 30.0 80 372620
8.0 60 372582 32.0 80 372621
8.0 60 372583 38.0 80 372622
10.0 30 372584 23.0 60 372623
3.00 30 10.0 38 372585 25.0 80 372624
8.0 60 372587 33.0 80 372626
3.00 4.0 10.0 40 372588 gig gg 372627
15.0 50 372589 . 372628
10.0 50 372590 10.00 10.0 30.0 75 372629
10.0 60 372591 30.0 80 372630
3.00 6.0 12.0 60 372592 12.00 120 51.0 100 372631
20.0 60 372593
3.50 35 12.0 50 372594
3.50 4.0 10.0 60 372595
12.0 50 372596
3.50 5.0 12.0 50 376933
8.0 50 376934
12.0 50 372597
12.0 60 372598
4,00 40 16.0 60 372599
22.0 60 372600
25.0 60 376935
30.0 70 372601
12.0 50 372602
12.0 60 372603
4,00 6.0 12.0 80 372604
12.0 101 376936
21.0 60 372605
16.0 50 372606
5.00 5.0 16.0 60 372607
30.0 70 372608




DIXI 7306
—-

EINZAHNFRASER FUR KUNSTSTOFF Z=1 . h
RECHTSSCHNEIDEND, LINKS SPIRALISIERT

- cod | Kunststoff Holz HPL
—: - 0O
250/
: — L -— Schruppen Schlichten
L
Dy es Dis L L VHM D; g Dis L, L VHM
12.0 60 379726
4.0 30 379705
1.0 .
R sw s B0 %
6.0 30 379706 :
— 30 6.0 38 372633 25.0 60 379727
2.00 2.0 8.0 30 372635 ;(2)8 gg :Zzz
8.0 30 379707 .
. 372667
=% 3 gg gg i 6.00 6.0 52 8 38 372668
. 372637 .
2.00 4.0 8.0 60 379708 30.0 70 372669
2.00 6.0 8.0 50 379709 38.0 80 372670
2.50 2.5 8.0 38 379710 ggg gg 2;;:;;
8.0 30 379711 .
8.0 60 372640 : 379729
8.0 60 372641 38.0 80 379730
23.0 60 372674
10.0 30 379712
3.00 30 10.0 38 372642 25.0 80 372675
15.0 50 372643 800 80 ggg gg 379731
8.0 60 372644 . 372676
3.00 4.0 10.0 40 372645 gig 3(; 372677
15.0 50 372646 10.00 10.0 . 372678
10.0 50 372647 ggg ;g 372679
10.0 60 372648 . 372680
3.00 6.0 12.0 60 372649 12.00 120 51.0 100 379732
20.0 60 372650
3.50 35 12.0 50 372651
3,50 40 10.0 60 372652
12.0 50 379713
3.50 5.0 12.0 50 379717
8.0 50 379718
12.0 50 372653
12.0 60 372654
4.00 4.0 16.0 60 372655
22.0 60 372656
25.0 60 379720
30.0 70 372657
12.0 50 372658
12.0 60 372659
4.00 6.0 12.0 80 372660
12.0 101 379721
21.0 60 379723
16.0 50 379724
5.00 5.0 16.0 60 372661
30.0 70 372662




e —

EINZAHNFRASER FUR ALUMIVNIUM

DIXI 7307

UND FASER-VERBUNDWERKSTOFFE
(TYPE DIBOND)

250 f
Y
e
b
- L —

D cs Dis L, L VHM DLC
3.0 30 372681 372719
.00 30 3.0 38 372682 372720
40 30 372683 372721
1530 e 4.0 38 372684 372722
5.0 30 372685 372723
200 30 5.0 38 372686 372724
2.00 6.0 5.0 38 372687 372725
6.0 30 372688 372726
250 30 6.0 38 372689 372727
5.0 38 372690 372728
3.00 3.0 8.0 30 372691 372729
8.0 38 372692 372730

3.00 40 8.0 40 372693 372731
3.00 6.0 10.0 50 372694 372732
5.0 40 372695 372733
4.00 40 10.0 50 372696 372734
20.0 60 372697 372735
30.0 70 372698 372736
5.0 50 381024 381025
4.00 6.0 10.0 50 372699 372737
20.0 60 372700 372738
15.0 60 372701 372739
5.00 50 30.0 70 372702 372740
5.00 6.0 12.0 50 372703 372141
5.00 8.0 25.0 80 372704 372742
12.0 50 372705 372743
15.0 70 372706 372744
6.00 6.0 21.0 60 372707 372745
30.0 70 372708 372746
38.0 80 372709 372747
12.0 60 372710 372748
6.00 8.0 22.0 80 372711 372749
30.0 80 372712 372750

24.0 60 372713 372751
L e 38.0 80 372714 372752
24.0 60 372715 372753
10.00 10.00 30.0 75 372716 372754
40.0 100 372717 372755
30.0 80 372718 372756
ALY (ALY 38.0 100 376944 376945

Alu

Schruppen

Dibond

B€

Schlichten



DIXI 7308-xD
»

TORISCHER FRASER EINZAHN MIT HINTERSCHLIFF Z=1
FUR ALUMINIUMPROFIL

25° 1 A Al
L ! -
O EEEEE—— e (5
* L Schruppen
L,
L
Dy e L, D, L, Dy L R VHM
6.00 20.0 5.6 35 8.0 80 15 372757
8.00 22.0 16 50 10.0 90 15 372758

B

Schlichten



DIX1 7020
E———
GRAVIERSTICHEL, 180° _
VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

(am]
Di5 L, L VHM
2 3 25 35671
3 4 38 35672
4 5 50 35673
5 6 50 35674
6 8 57 35675
8 10 63 35676
10 12 72 35677




DIXI 7017
E————

1/2 GRAVIERSTICHEL ) (N
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
Niedrig Aust. [ A
itgl;l leg. Hostilglrﬁg. Rostfreier ||Gusseisen
Stahl Stahl \ )
a Sonderle- Titan, (Kupfer Leg.)Kupfer Leg.
gierung  Titanlegie- Silber schwer Alu
Ni/Co rung Gold zerspanbar

Graphit || Kunststoff

d L, L, Dig L D001 VHM DINAC DLC*
0.05 961336 962814 961337
o 0.10 961338 962813 961339
2 l i . 38 0.15 961340 962812 961342
0.20 961341 962116 961343
0.20 376946
30° 10.2 12 6 57 0.30 376947 5
0.50 376949 ‘
40° 79 12 6 57 0.20 376950 < v
0.05 961326 961327 '
0.08 961328 961333
50° 3.0 6 3 38 0.10 961329 961332 Q
0.15 961330 961334 N
0.20 961331 961335
0.05 43536 959712 D,
0.08 972400 972401
60° 24 6 3 38 0.10 40939 959713
0.15 953721 960610
0.20 954292 960611
0.05 43537 959714
60° 33 8 3 38 0.10 45813 959716
0.20 45814 959717
o 0.05 961246 961248
%0 145 8 3 &3 0.10 961247 961249
o 0.05 961322 961323
120 0.84 8 3 38 0.10 961324 961325

* nicht fiir eisenhaltige Werkstoffe

Q Bestellbeispiele

DIXI 7017 /50° D, =0.10 DINAC oder Art. 961332 DIXI7017/30° D,=0.05 DLC oder Art. 961337




DIXI 7007
———
3/4 GRAVIERSTICHEL )
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

¢

l\ Stahl Niledrig Hochleg.
+Pb eg- Stahl
0 / =Y Stahl
DY —43 Sonderle- | Titan,
! P Gusseisen | gierung  Titanlegie-
i | /// 4 Ni/ Co rung
‘ - - : #*
_ L o Alu Graphit | Kunststoff
) L, L, D, Dig L Di.om VHM DINAC
0.05 976370 976374
o 0.08 976371 976375
e 28 e ll ¢ 38 0.10 976372 976376
0.15 976373 976377
0.05 65846 959722
0.08 961244 961245
35° 2.0 34 15 3 38 0.10 65848 959724
0.15 65850 959725
0.20 65852 959726
0.05 961225 961238
0.08 961242 961243
40° 1.7 3.2 15 3 38 0.10 961226 961239
0.15 961227 961240
0.20 961228 961241
0.05 976258 976264
° 0.08 976260 976265
50 14 23 19 3 38 0.10 976261 976266
0.15 976263 976267
0.05 976361 976365
o 0.08 976362 976366
60 B 2 15 d & 0.10 976363 976367
0.15 976364 976368
) L, L, D, Dig L R.o01 VHM DINAC
0.05 51736 959718
o 0.10 51625 959719
35 1.9 34 15 3 38 015 o e
0.20 51735 959721

Q Bestellbeispiele

DIXI 7007 / 30° D, =0.08 DINAC oder Art. 976375 DIXI 7007 / 35° R=0.15 CARBURE oder Art. 51734

+ o

Stahl,
Guss
Stahl 45-55 HRC

Aust.
Rostfreier

Kupfer Leg. |Kupfer Leg:
schwer
Gold zerspanbar

Silber

3
D1
5



DIX1 70170 DIA

GRAVIERSTICHEL )
MONOKRISTALLINER DIAMANT BESTUCKT

™ L,
o |
j (=)
— L ‘ =
d L Dis L D, DIA
R 0.05 302597
60 140 6 50 010 SO
. 0.05 302599
90 0.80 6 50 010 SO
DIX1 70170 PCD
GRAVIERSTICHEL
PKD BESTUCKT
T T“ -
L /\///
d L, Dis L D, PKD
. 0.10 303081
60 5 6 50 020 0508
. 0.10 303083
90 3 6 50 020 03084

Kupfer Leg}/Kupfer Leg}

Silber
Gold

Silber
Gold

Kunststoff

schwer
zerspanbar

Kupfer Leg:\/Kupfer Leg,

schwer

zerspanbar

GFK

G

Alu Kunststoff

o
N

D1

Alu Graphit
5
N

D1

WC
Griin
Keramik



DIXI 7582
—— .

SCHAFTFRASER Z=2 (@&
VERSTARKTER SCHAFT on g

D,=28

; Stahl . Titan,. Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
N Gusseisen | Titanlegie- Silber schwer
35° /o +Pb
v rung Gold zerspanbar

D \‘\\\ D‘_ | -
S Alu Kunststoff

L
‘ L Schruppen Schlichten
D, L, Dis L VHM TIAIN
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.00 2.0 8 38 47357 56304
1.50 3.0 3 38 47358 56305
2.00 4.0 4 50 47359 56306
2.50 5.0 4 50 47360 56307
2.80 6.0 6 50 35734 36304
3.00 6.0 6 50 30298 36305
3.80 8.0 6 50 34973 36306
4.00 8.0 6 50 30299 36607
450 10.0 6 50 35709 56983
5.00 10.0 6 50 30300 36309
5.50 10.0 6 50 35735 56303
6.00 10.0 6 50 29100 36299
8.00 15.0 8 60 29101 36300
10.00 18.0 10 66 29102 56334
12.00 20.0 12 73 30521 36302
16.00 25.0 16 82 30523 56318
20.00 35.0 20 104 31858 56335




DIXI 7572
—— .

SCHAFTFRAS_I_ER Z=2
LANGE AUSFUHRUNG
350 4
1 1 0
QLM =)
i el
| b
L
I
D; o L, Dis L VHM  TAIN DIAMANT*
3.00 14.0 3 50 32484 56320 57045
4.00 16.0 4 50 32485 56321 57046
5.00 18.0 5 60 32486 56322 57047
6.00 20.0 6 75 32487 56337 57048
7.00 22.0 7 75 32488
8.00 25.0 8 75 32489 56336 57050
10.00 30.0 10 90 32491 56341
12.00 36.0 12 100 32492 56342
DIXI 7254 CUTINOX
FRASER MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL Z=4
MIT HINTERSCHLIFF
S ¢ £.38°-44°
N B
a ﬂ 5
b lu
L,
L
D; e L, D, L, Dy L CUTINOX
3.00 4.0 2.80 9 6 57 968686
4.00 5.0 3.70 12 6 57 968687
5.00 6.0 4.60 15 6 57 968688
6.00 7.0 5.50 18 8 63 968689
8.00 9.0 1.50 24 10 72 968690
10.00 11.0 9.30 30 10 72 968691
12.00 13.0 11.20 36 12 83 968692
16.00 17.0 15.20 48 16 92 968693

Stahl
+Pb

Kunststoff

Schruppen

L6p©

Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
Silber schwer

Gold zerspanbar
Schlichten

Alu

* nicht fiir eisenhaltige Werkstoffe

Stahl
+Pb

Sonderle-
gierung
Ni/Co

Schruppen

Niedrig
leg.
Stahl

Titan,
Titanlegie-
rung

Hochleg.
Stahl

Schlichten

Aust.
Rostfreier
Stahl

Graphit

Gusseisen



DIXI 7264 - 7264-3D CUTINOX

FRASER MIT UNGLEICHEM DhALLWINKEL Z=4
UND UNGLEICHER TEILUNG

T
| L
s
I |
7264-3D o= ﬁ Y
b low [
‘<L—2—
D, L, Dps L DIXI D, L, CUTINOX
0<3.00 - 0/-0.02
0=3.00 - e8
1.50 3.0 3 38 7264 - - 974805
2.00 4.0 3 38 7264 - - 974804
3.00 8.0 6 57 7264 - - 968672
4,00 1.0 6 57 7264 968678
5.00 13.0 6 57 7264 - - 968679
7264 - - 968680
6.00 130 6 57 7264-3D 5.50 18 997930
7264 - - 968681
ihL sk i i 7264-3D 7.50 24 997931
7264 - - 968682
10.00 220 10 72 7264-3D 9.25 30 997932
7264 - - 968683
ULt B 12 e 7264-30  11.00 36 997933
7264 - - 968684
16.00 320 16 2 7264-30  15.00 48 997934
7264 - - 968685
ALY 38.0 Al e 7264-30  19.00 60 997935

e

D, =10
Niedrig Aust.
itgt;l leg. H%(;Q:ﬁg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonderle- Titan,
gierung  Titanlegie-
Ni/Co rung
Schruppen Schlichten



T ———

STIRNRADIUSFRASER

DIXI 7032

BOe

o4 Niedri Aust.
30‘ A itggl S!e ng H%ﬁg:ﬁg' Rostfreier |/Gusseisen
()
T [M]0.006 e Stahl
Sonderle- Titan, Kupfer Leg.\Kupfer Leg.
L, gierung | Titanlegie- Silber schwer Alu
L —~ Ni/Co rung Gold zerspanbar
Graphit || |Kunststoff
D, L, Dys L VHM TIAIN  DICUT DIAMANT#* Schruppen Schlichten
#<0.30 - 0/-001
0<3.00 - 0/-0.02
#23.00- e8
0.06 0.12 3 38 959060 i o‘“L
0.08 0.16 3 38 959059 o - ﬂb___ )
0.10 0.20 3 38 959058 2l \
0.15 0.30 3 38 954665 A L
0.20 0.30 3 38 952795 952796 952797 952799 L ’
0.25 0.40 3 38 952800 952801 952802 952803 ‘
0.30 0.50 3 38 952804 952805 952806 58852
0.40 0.60 3 38 952807 952808 952809 952810 =
0.50 080 3 38  wmn  em  soma  eoma O D=0 o
0.60 090 3 38 95 92816 92817 950818 D, =120 1
0.70 1.10 3 38 952819 952820 952821 950363 L,=5.30 :
0.80 1.20 3 38 952822 952823 950703 950364
0.90 1.40 3 38 952825 952826 952824 950365
1.00 1.50 3 38 952827 952828 952829 952830
1.10 1.70 3 38 952832 952833 952831 950366 michtfiir eisenhaltige Werkstoffe
1.20 1.80 3 38 952835 952836 952834 950367
1.30 1.90 3 38 952838 952839 952837 950368
1.40 2.10 3 38 952841 952842 952840 950369
1.50 2.30 3 38 952843 952846 952845 952844
1.60 2.50 3 38 55539 955784 956236 956237
1.70 2.50 3 38 60112 956238 956239 956240
1.80 2.75 3 38 48747 956241 956242 956243
1.90 2.75 3 38 57714 956244 956245 956246
2.00 3.00 3 38 44604 56136 64280 59783
2.10 3.00 3 38 55540 956247 956248 956249
2.20 3.50 3 38 48457 956250 956251 956253
2.30 3.50 3 38 66547 62925 956254 956255
2.40 3.50 3 38 60788 62926 956256 956257
2.50 4.00 3 38 44605 56137 64288 60221
3.00 5.00 3 38 43115 56138 63876 59988
3.50 6.00 4 50 44607 56139 64289 950370
4.00 6.00 4 50 34120 56140 64290 59784
4.50 7.00 5 50 44609 56141 64291 950371
5.00 8.00 5 50 34748 36172 64292 60222
5.50 9.00 6 57 44611 56172 64293 950372
6.00 9.00 6 57 34749 56179 63923 46800
7.00 11.00 7 60 34740 56176 64294 66878
8.00 12.00 8 63 43389 36174 64295 58860
10.00 15.00 10 72 42940 56177 63924 36175
12.00 18.00 12 73 32387 56173 64296 60223
16.00 24.00 16 82 32136 56175
20.00 30.00 20 104 56183




DIXI 7042
—— .

STIRNRADIUSFRASER Z2=2 @ ‘) @
30° 7 S Stahl Niedrig Hochleg. Aust..
1 ; +Pb leg. Stahl Rostfreier
) S 0.006 Stahl Stahl
Sonderle- Titan,  (Kupfer Leg.)/Kupfer Leg.
L, gierung  Titanlegie- Silber schwer
L - Ni/Co rung Gold ) zerspanbar
Graphit || Kunststoff
Schruppen Schlichten
D; o L, Dis L VHM  TAIN DIAMANT*
2.00 10 2 61 41974 56238 60224
3.00 10 3 61 39512 56239 RS * nicht fiir eisenhaltige Werkstoffe
4.00 12 4 75 38639 56240 60226
5.00 14 5 86 38942 56241 60227
6.00 16 6 93 38623 56242 60228
8.00 20 8 100 38640 56243 60229
10.00 24 10 100 38641 56244 58790
12.00 28 12 110 40728 56245 60230
16.00 36 16 120 40730 56247
20.00 45 20 150 40732 56248
DIXI 7215
SCHRUPPFRASER ALUMINIUM =3 @ ‘
03-05
45°
R ANy Kupfer Leg. |Kupfer Leg.
40 ‘ S~ Silber schwer Alu
Ry Yoot w Gold zerspanbar
o ﬂ =)
Lu
‘ L
Schruppen Schlichten
7215 7215-FC
D; a1 L, Dis L DAC DAC
6.00 13.0 6 57 993017 995594
8.00 19.0 8 63 993018 995595
10.00 22.0 10 12 993003 995596
12.00 26.0 12 83 990143 995597
16.00 32.0 16 92 993019 307320 Auf Anfrage




———

SCHRUPPFRASER KUNSTSTOFF

,

159/ T
OL*@
b

Py Kunststoff

DIXI 7217

L

D112 Dhs L L VHM
16 50 381093

6.00 b 25 75 381095
22 63 381096

8.00 8 33 79 381097
32 73 381098

L L 42 102 381100
12.00 12 42 102 381101

8CO

Schruppen Schlichten

-

Auf Anfrage



DIXI 7626
———
KANTENFRASER 2=2
MIT GELOTETEN EINSATZEN

@6

Kunststoff
(mm]

VHM VHM

o D11 L Ly Dg Dy.o0s” L neu gescharft
60° 20 17 35 8 0.3 60 381111 381120
90° 20 9.8 35 8 0.3 53 381112 381121
100° 20 8.2 35 8 0.3 51 381113 381122
110° 20 6.8 35 8 0.3 50 381114 381123
120° 20 5.6 35 8 0.3 49 381115 381124
130° 20 45 35 8 0.3 48 381116 381125
140° 20 35 35 8 0.3 47 381117 381126
150° 20 2.6 35 8 0.3 46 381118 381127
160° 20 1.7 35 8 0.3 45 381119 381128

*nicht schneidend




e ——

V-NUTENFRASER

DIXI 7627

—-

o

! S
J/& Kunststoff
PARAN
NI,
/ M,
}

u
L [ —
|
VHM VHM
o D1 hs Ly Dis D2 005 L neu gescharft
45° 16 22 8 0.2 50 381129 381137
90° 8 22 8 0.2 50 381130 381138
90° 12 22 12 0.2 50 381131 381139
90° 16 22 8 0.2 50 381132 381140
90° 16 22 16 0.2 50 381133 381141
90° 22 22 20 0.2 50 381134 381142
90° 24 22 20 0.2 60 381135 381143
92° 12 22 12 0.2 50 381136 381144

@6

e




DIXI 7628
»
V-NUTENFRASER Z=2
MIT GELOTETEN EINSATZEN

Dibond
[am]
VHM VHM
o Di e Ly L, Dps D005 L neu gescharft
92° 20 95 35 8 3 53 380752 380759
135° 20 4.0 35 8 2 47 380758 380760




——

KANTENFRASER

DIXI 7629

(mm]

Dl h5 L] LZ DZ:U.OE I:)h5 L VHM
10 4.1 30 12 6 72 381677
10 3.3 30 3.0 6 72 381678
10 4.1 - 12 10 72 381679
10 3.3 - 3.0 10 72 381680
12 5.1 32 12 8 73 381681
12 4.2 32 3.0 8 73 381682
12 5.1 - 12 12 73 381683
12 4.2 3.0 12 73 381684

Dibond

SO




——

MULTIFUNKTIONSFRASER

O
e N

DIXI 7632

‘\ D,
P

190°
L
I
Dies L, D, Dis L VHM  CUTINOX
0.10 0.2 0.01 3 38 333883 333907
0.20 0.4 0.02 3 38 333884 333908
0.30 0.6 0.03 3 38 333885 333909
0.40 0.8 0.04 3 38 333886 333910
0.50 1.0 0.05 3 38 333887 333911
0.60 1.2 0.06 3 38 333888 333912
0.70 14 0.07 3 38 333889 333913
0.80 1.6 0.08 3 38 333890 333914
0.90 1.8 0.09 3 38 333891 333915
1.00 2.0 0.10 3 38 333892 333916
1.10 2.2 0.1 & 38 333893 333917
1.20 2.4 0.12 3 38 333894 333918
1.30 2.6 0.13 3 38 333895 333919
1.40 2.8 0.14 3 38 333896 333920
1.50 3.0 0.15 3 38 333897 333921
2.00 4.0 0.20 3 38 333898 333922
2.50 5.0 0.25 3 38 333899 333923
3.00 6.0 0.30 4 50 333900 333924
4.00 8.0 0.40 5 50 333901 333925
5.00 10.0 0.50 6 50 333902 333926
6.00 12.0 0.60 8 60 333903 333927
8.00 16.0 0.80 10 70 333904 333928
10.00 18.0 1.00 12 70 333905 333929
12.00 20.0 1.20 12 70 333906 333930
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DIXI 7656

e ——

VIERTELKREIS-KANTEN FRASER

B8

—_—— Niedrig Aust. [ A
D‘I itggl leg. HOS(;Z:ﬁg' Rostfreier ||Gusseisen
‘ Stahl Stahl || y
L
‘ Sonderle- Titan, |/Kupfer Leg.)Kupfer Leg!
gierung  Titanlegie- Silber schwer Alu
Ni/Co rung Gold zerspanbar
Kunststoff
R.o0 D, L, D, L, Dis L VHM  TiAIN
0.10 0.50 0.12 0.74 0.8 3 38 969577 969578
0.15 0.50 0.18 0.86 0.8 3 38 969586 969597
0.20 0.50 0.24 0.98 0.8 8 38 969587 969598
0.25 0.50 0.30 1.10 1.0 3 38 969588 969599
0.30 0.50 0.36 1.22 1.0 8 38 969589 969600
0.40 0.50 0.48 1.46 1.0 3 38 969590 969601
0.50 0.50 0.60 1.70 1.5 3 38 969591 969602
0.60 0.50 0.70 1.90 1.5 3 38 969592 969603
0.70 0.50 0.80 2.10 1.5 3 38 969593 969604
0.80 0.80 0.90 2.60 2.0 3 38 969594 969605
0.90 0.80 1.00 2.80 2.0 8 38 969595 969606
1.00 0.80 1.10 - - 3 38 969596 969607
DIXI 7658
VHM VIERTELKREIS-KANTENFRASER Z=4 @ %
Niedrig Aust. ([ A
it'aagl leg. HOS(;:L"TQ' Rostfreier ||Gusseisen
Stahl Stahl (L )
Sonderle- Titan, Kupfer Leg.\Kupfer Leg:
gierung  Titanlegie- Silber schwer Alu
Ni/ Co rung Gold zerspanbar
a Kunststoff
. L
RiU.OZ D1 h5 L] DZ I:)h5 L VHM
1.0 10.0 10.0 8.0 6 42 381167
2.0 10.0 10.0 6.0 6 42 381168
3.0 12.0 10.0 6.0 8 42 381169
4.0 12.0 10.0 4.0 8 42 381170
5.0 16.0 10.0 6.0 8 42 381171
6.0 16.0 10.0 4.0 8 42 381172
6.0 20.0 10.0 4.0 8 42 381173




DIXI 1550 R +

T-NUTENFRASER
MIT GELOTETEN EINSATZEN

Kunststoff

DIXI 1550 R
Dijs12 L, Dig L Z VHM
15 15 6 80 6 381174
25 15 6 80 6 381175
25 2.0 6 80 6 381176
25 2.0 8 80 6 381177
35 2.0 8 80 6 381178
50 3.0 10 80 8 381179
DIXI 1550
D] js12 L] Dhﬁ L Z VH M
15 15 6 80 6 381180
25 15 6 80 6 381181
25 2.0 6 80 6 381182
25 2.0 8 80 6 381183
35 2.0 8 80 6 381184
50 3.0 10 80 8 381185




SCHAFTFRASER
MIT ZENTRUMSCHNITT
UND INNENKUHLUNG

DIXI 72420-SH PCD

D hio L, L, Dis L z PKD CVvD
1.00 2.0 6 42 1 979179
1.50 3.0 - 6 42 1 977382
2.00 3.0 6 6 42 1 66785
2.00 > 3.0 20 6 75 1 970175
3.00 4.0 6 6 42 1 67540 301958
3.00 > 4.0 6 6 42 2 305549
3.00 > 4.0 15 6 75 2 970176
3.00 > 4.0 20 6 75 2 970177
4.00 4.0 8 6 50 1 957593
4.00 > 6.5 10 6 50 1 67541
4.00 > 6.5 15 6 75 2 970178 301959
4.00 > 6.5 25 6 75 2 970179
5.00 5.0 10 6 50 2 957595
5.00 > 6.5 10 6 50 2 53153
5.00 > 6.5 35 6 75 2 970166 301960
6.00 6.0 12 6 57 2 976391 301961
6.00 > 8.0 34 6 75 2 976392
6.00 > 8.0 50 6 100 2 976393
7.00 8.0 34 8 75 2 976394 301962
8.00 7.0 14 8 63 2 976395
8.00 > 10.0 34 8 75 2 976396 301963
8.00 > 10.0 50 8 100 2 976397
8.00 > 10.0 75 8 125 2 976398
9.00 10.0 35 10 75 2 976399
10.00 8.0 16 10 75 2 976410 301965
10.00 > 12.0 35 10 75 2 976411
10.00 > 12.0 75 10 125 2 976412
11.00 12.0 38 12 83 2 976413
12.00 10.0 20 12 83 2 976414 301966
12.00 > 12.0 38 12 83 2 976415
12.00 > 12.0 75 12 125 2 976416
14.00 12.0 24 14 83 2 976417 338991
14.00 > 12.0 38 14 83 2 976418
14.00 > 12.0 75 14 125 2 976419
16.00 14.0 28 16 92 2 976420 338992
16.00 > 14.0 42 16 92 2 976421
16.00 > 14.0 75 16 125 2 976422
20.00 18.0 36 20 104 2 976423
20.00 > 18.0 50 20 125 2 976424

©B860

D1 = ﬂ 6
Kupfer Leg.\Kupfer Leg: Alu Alu
Silber schwer 4-8% 8-13% Graphit
Gold zerspanbar Si Si
WC
Griin Kunststoff GFK
Keramik

@ Auf Anfrage



DIXI1 70320-SH PCD

»
PKD STIRNRADIUSFRASER Z=1-2 @
MIT INNENKUHLUNG

>06
Kupfer Leg.\Kupfer Leg: Alu Alu
Silber schwer 4-8% 8-13%
Gold zerspanbar Si Si
WC
Griin Kunststoff GFK
Keramik

D1 o Ly D L, L z  PKD
6.0 42 1 953442

2L 2L g 25.0 75 1 970874
6.0 42 1 953443

3.00 25 6 25.0 75 1 970875
25.0 75 2 970876

8.0 50 1 959468

10.0 50 1 953444

4.00 3.0 6 10.0 50 2 970877
25.0 75 2 970878

35.0 75 2 981585

10.0 50 2 953445

5.00 40 6 25.0 75 2 970883
12.0 57 2 976433

6.00 4.0 6 34.0 75 2 976434
50.0 100 2 976435

14.0 63 2 976436

8.00 5.0 8 34.0 75 2 976437
75.0 125 2 976438

16.0 72 2 976439

10.00 6.0 10 35.0 75 2 976440
75.0 125 2 976441

12.00 70 12 20.0 83 2 976442
38.0 83 2 976443

12.00 7.0 12 75.0 125 2 976444
14.00 8.0 14 24.0 83 2 305821
16.00 9.0 16 28.0 92 2 300800
20.00 11.0 20 36.0 104 2 305822




DIX1 70630 PCD
—»

LANGLOCHFRASER, MIT ZEN'}RUMSCHNITT Z=1 / )
FUR FEINBEARBEITUNG

Kupfer Leg.|Kupfer Leg! Alu Alu
Silber schwer 4-8% 8-13% Graphit
L Gold ) zerspanbay Si Si
~—
1 WC
= a? Griin | Kunststoff||  GFK
4 m————————————e—— = Keramik
}
- L -
PKD PKD
D1 o L Dis L feinschliff schérfen
3 6 6 38 381663 381670
4 10 6 50 381665 381671
6 15 6 50 381666 381672
8 19 8 60 381667 381673
10 22 10 60 381668 381675
12 26 12 60 381669 381676
DIXI 7800

——

PLANFRASKOPFE MIT GELOTETEN EINSATZEN @ %

!
(] =) Kunststoff
i
I
L —
VHM VHM
D005 L, Dis L Z neu gescharft
12 8 6 43 4 381186 381192
20 8 8 43 4 381187 381193
25 8 8 43 5 381188 381194
30 8 8 43 5 381190 381195
85 8 8 43 6 381191 381196




DIXI 81000
E————

HOCHGLANZFRASKOPFE @ %

e &

Hochglanzfriaskopfe Hochglanzfraskopfe Hochglanzfraskopfe
mit Winkeleinstellung mit Schaft
D, D L Art. D, D L Art. D, D L Art.
60 22 50 996583 40 16 55 970446 40 12 55 964273
85 27 55 962824 50 16 45 971872
100 27 55 964272 60 22 40 962823
125 40 58 994652

Einsatz - Schlichten
(Monokristalliner Diamant)

Einsatz - Schruppen (PKD)

zu bearbeit. Material DIA zu bearbeit. Material PKD
Kunststoff 968111 alle Materialien nicht eisenhaltig 968117
Aluminium / Kupfer 969556
Titan 968526
Messing 969557

DIXI 20370

SCHNEIDEINSATZE @ 8 X 31
FUR BERMAQ MASCHINE

Ref. 1 Ref. 2 Ref.3 Ref. 4
Bezeichnung Material Farbe Art.

Ref.1  Vorschneider PKD schwarz 968179

Ref.2  Nachschneider fiir Glanzflachen PKD rot 968181

Ref.3  PKD Nachschneider fiir satinierte Oberflachen PKD griin 974193

Ref.4  Diamant Nachschneider fiir transparente Flaichen DIA blau 968178




E————

SPANNZANGEN ER

SELON IS0 15488-B

ER D, Spannbereich Art.

1" 1.0 - 998086
1" 15 - 998087
1" 2.0 - 998088
" 25 - 998089
11 3.0 - 998090
11 3.5 - 998091
1 4.0 - 998092
1 45 - 998093
1" 5.0 - 998094
1 55 - 998095
11 6.0 - 998096
1" 6.5 - 998097
11 7.0 - 998098
1 15 - 346520
1" 8.0 - 306711
16 1.0 1.0-0.5 997589
16 2.0 2.0-1.0 997590
16 3.0 3.0-2.0 997591
16 4.0 4.0-3.0 997592
16 5.0 5.0-4.0 997593
16 6.0 6.0-5.0 997594
16 7.0 7.0-6.0 997595
16 8.0 8.0-7.0 997596
16 9.0 9.0-8.0 997597
16 10.0 10.0-9.0 997598
16 11.0 11.0-10.0 997599
16 12.0 12.0-11.0 997600
20 1.0 1.0-0.5 997601
20 2.0 2.0-1.0 997602
20 3.0 3.0-2.0 997603
20 4.0 4.0-3.0 997604
20 5.0 5.0-4.0 997605
20 6.0 6.0-5.0 997606
20 7.0 7.0-6.0 997607
20 8.0 8.0-7.0 997608
20 9.0 9.0-8.0 997609
20 10.0 10.0-9.0 997610
20 11.0 11.0-10.0 997611
20 12.0 12.0-11.0 997612
20 13.0 13.0-12.0 997613
20 14.0 14.0-13.0 997614
20 15.0 15.0-14.0 997615

ER D, Spannbereich Art.

25 2.0 2.0-1.5 997616
25 25 2.5-2.0 997617
25 3.0 3.0-2.0 997618
25 4.0 4.0-3.0 997619
25 5.0 5.0-4.0 997620
25 6.0 6.0-5.0 997621
25 1.0 7.0-6.0 997622
25 8.0 8.0-7.0 997623
25 9.0 9.0-8.0 997624
25 10.0 10.0-9.0 997625
25 11.0 11.0-10.0 997626
25 12.0 12.0-11.0 997627
25 13.0 13.0-12.0 997628
25 14.0 14.0-13.0 997629
25 15.0 15.0-16.0 997630
25 16.0 16.0-15.0 997631
32 2.0 2.0-1.5 997632
32 2.5 2.5-2.0 997633
32 3.0 3.0-2.0 997634
32 4.0 4.0-3.0 997635
32 5.0 5.0-4.0 997636
32 6.0 6.0-5.0 997637
32 1.0 7.0-6.0 997638
32 8.0 8.0-7.0 997639
32 9.0 9.0-8.0 997640
32 10.0 10.0-9.0 997641
32 11.0 11.0-10.0 997642
32 12.0 12.0-11.0 997643
32 13.0 13.0-12.0 997644
32 14.0 14.0-13.0 997645
32 15.0 15.0-14.0 997646
32 16.0 16.0-15.0 997647
32 17.0 17.0-16.0 997648
32 18.0 18.0-17.0 997649
32 19.0 19.0-18.0 997650
32 20.0 20.0-19.0 997651



ER SPANNZANGEN GEMASS 150 15488-B

GUTER RUNDLAUF

Bessere Standzeit ¢ Gute Oberflachee
¢ Genauigkeit

D, L e
2-3 10 0,01
4-5-6 16 0,01
7-8-10 25 0,01
12.7 40 0,01

SPANN-HINWEIS

Werkzeugschaft iiber die komplette Lange
der Spannzange spannen.

MONTAGE DER SPANNZANGE IN DIE SPANNMUTTER

Fiihren Sie die Nut der Spannzange schrag in den Exzenter-
ring der Uberwurfmutter ein, bis sie horbar einrastet

Erst wenn die Spannzange die abgebildete Position erreicht
hat, konnen Sie Werkzeuge einsetzen.

Verbinden Sie im Anschluss die komplette Einheit (Spann-
zange, Uberwurfmutter, Werkzeug) mit dem Halter.




FIRMENPROFIL

DIXI POLYTOOL S.A.

| I ',
- i

ik »

DIXI Polytool S.A. produziert seit 1946 Prazisionswerkzeugen aus VHM, PKD und Diamanten sowie Formwerkzeuge und
Prézisionsreibahlen in Le Locle — Schweiz. 2014 wurden die bestehenden Verwaltungs- und Fertigungsgeb&dude komplett renoviert

und erweitert.

Seit 2013 wird in der Produktion das Lean Production Prinzip eingefuhrt. Verbunden mit kontinuierlichen Investitionen
in den Maschinenpark wird die Produktivitdt der 250 Mitarbeiter stdndig erhoht.

Bei DIXI Polytool S.A. werden Qualitdt und Umweltschutz gross geschrieben. Aus diesem Grund ist das Unternehmen

IS0 9001 sowie ISO 14001 zertifiziert.

Nachhaltigkeit ist bei DIXI Polytool nicht nur ein Schlagwort sondern wird taglich gelebt. Seit mehreren Jahren verwendet DIXI
Polytool S.A. ausschlieBlich 100% Recyclingpapier sowie Druckertinte mit naturlichen Farbstoffen. Daruber hinaus wird seit

Januar 2015 nur Strom aus erneuerbaren Energien verwendet.

Und unser Einsatz fur eine nachhaltige Entwicklung geht weiter....

iR
_Areuse




METALLBEARBEITUNG

VERSCHLEISS

UHREN UND SCHUCK

DIXI

Av. du Technicum 37
CH-2400 Le Locle

T +41 (0)32 933 54 44
F +41 (0)32 931 89 16

dixipolytool@dixi.ch

MEDIZIN/DENTAL

DREHTECHNIK

MIKROMECHANIK/ELEKTRONIK

FORMENBAU

AUTOMOTIVE/LUFTFAHRT



