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   Mikrowerkzeuge sind DIXI Werkzeuge

VIDEO 1137

	 	 SPIRALBOHRER

	 FÜR BLEIFREIES MESSING

SCHLUSSFOLGERUNG

BEARBEITUNGSBEISPIELE

Kein VerschleißStarker Verschleiß

BEISPIEL N°1

Werkstoff : CuZn37 (Härte 170HV)
Werkzeugdurchmesser = 0.8 mm
n = 20’000 (Vc = 50 m/min)
Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Kühlung : Minimalmengenschmierung
Maschine : 3 Achs-Bearbeitungszentrum

Standard-Bohrer
10 Bohrungen

DIXI 1137 DRYCUT
900 Bohrungen

Werkstoff : CuZn42  (Härte 170HV)
Werkzeugdurchmesser = 0.6 mm
n = 20’000 (Vc = 50 m/min)
Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Kühlung : Minimalmengenschmierung
Maschine : 3 Achs-Bearbeitungszentrum

Unter den gleichen Bedingungen ermöglicht der DIXI 1137 
Bohrer eine Verringerung der Schneidkräfte um mehr als 30%.

VERSCHLEISSFESTIGKEIT

BEISPIEL N°2
VERRINGERUNG DER SCHNEIDKRÄFTE



Stahl
+ Pb

Titan,
Titan-

legierung

Kupfer Leg.
Silber
Gold

Kupfer Leg.
schwer

zerspanbar
Alu

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 VHM 	 DRYCUT*	

	 0.60	 3.0		 1.0	 30	
	 0.61	 3.1		 1.0	 30	
	 0.62	 3.1		 1.0	 30	
	 0.63	 3.2		 1.0	 30	
	 0.64	 3.2		 1.0	 30
	 0.65	 3.3		 1.0	 30
	 0.66	 3.3		 1.0	 30
	 0.67	 3.4		 1.0	 30
	 0.68	 3.4		 1.0	 30
	 0.69	 3.5		 1.0	 30

	 0.70	 3.5		 1.0	 30
	 0.71	 3.6		 1.0	 30
	 0.72	 3.6		 1.0	 30
	 0.73	 3.7		 1.0	 30
	 0.74	 3.7		 1.0	 30
	 0.75	 3.8		 1.0	 30
	 0.76	 3.8		 1.0	 30
	 0.77	 3.9		 1.0	 30
	 0.78	 3.9		 1.0	 30
	 0.79	 4.0		 1.0	 30

	 0.80	 4.0		 1.5	 30
	 0.81	 4.1		 1.5	 30
	 0.82	 4.1		 1.5	 30
	 0.83	 4.2		 1.5	 30
	 0.84	 4.2		 1.5	 30
	 0.85	 4.3		 1.5	 30
	 0.86	 4.3		 1.5	 30
	 0.87	 4.4		 1.5	 30
	 0.88	 4.4		 1.5	 30
	 0.89	 4.5		 1.5	 30

	 0.90	 4.5		 1.5	 30
	 0.91	 4.6		 1.5	 30
	 0.92	 4.6		 1.5 	 30
	 0.93	 4.7		 1.5	 30
	 0.94	 4.7		 1.5	 30
	 0.95	 4.8		 1.5	 30
	 0.96	 4.8		 1.5	 30
	 0.97	 4.9		 1.5	 30
	 0.98	 4.9		 1.5	 30
	 0.99	 5.0		 1.5	 30

	

377775
377776
377777
377778
377779
377780
377781
377782
377783
377784

377785
377786
377787
377788
377789
377790
377791
377792
377793
377794

377795
377796
377797
377798
377799
377800
377801
377802
377803
377804

377805
377806
377807
377808
377809
377810
377811
377812
377813
377814

DIXI 1137

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 VHM	 DRYCUT*	

	 0.15	 0.8	 1.0	 30		
	 0.16	 0.8	 1.0	 30			 
	 0.17	 0.9	 1.0	 30			 
	 0.18	 0.9	 1.0	 30			 
	 0.19	 1.0	 1.0	 30
			 
	 0.20	 1.0	 1.0	 30			 
	 0.21	 1.1	 1.0	 30			 
	 0.22	 1.1	 1.0	 30	
	 0.23	 1.2	 1.0	 30	
	 0.24	 1.2	 1.0	 30	
	 0.25	 1.3	 1.0	 30	
	 0.26	 1.3	 1.0	 30	
	 0.27	 1.4	 1.0	 30	
	 0.28	 1.4	 1.0	 30	
	 0.29	 1.5	 1.0	 30	
	
	 0.30	 1.5	 1.0	 30	
	 0.31	 1.6	 1.0	 30	
	 0.32	 1.6	 1.0	 30
	 0.33	 1.7	 1.0	 30
	 0.34	 1.7	 1.0	 30
	 0.35	 1.8	 1.0	 30
	 0.36	 1.8	 1.0	 30
	 0.37	 1.9	 1.0	 30
	 0.38	 1.9	 1.0	 30
	 0.39	 2.0	 1.0	 30
	
	 0.40	 2.0	 1.0	 30
	 0.41	 2.1	 1.0	 30
	 0.42	 2.1	 1.0	 30
	 0.43	 2.2	 1.0	 30
	 0.44	 2.2	 1.0	 30
	 0.45	 2.3	 1.0	 30
	 0.46	 2.3	 1.0	 30
	 0.47	 2.4	 1.0	 30
	 0.48	 2.4	 1.0	 30
	 0.49	 2.5	 1.0	 30
	
	 0.50	 2.5	 1.0	 30
	 0.51	 2.6	  1.0	 30
	 0.52	 2.6	 1.0	 30
	 0.53	 2.7	 1.0	 30
	 0.54	 2.7	          1.0	 30
	 0.55	 2.8          1.0	 30		
	 0.56	 2.8		 1.0	 30
	 0.57	 2.9		 1.0	 30	
	 0.58	 2.9		 1.0	 30	
	 0.59	 3.0		 1.0	 30	
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SPIRALBOHRER
FÜR BLEIFREIES MESSING D1 ≥ 0.5

378235
378236
378237
378238
378239

378240
378241
378242
378243
378244
378245
378246
378247
378248
378249

378250
378251
378252
378253
378254
378255
378256
378257
378258
378259

378260
378261
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378317
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378319

OHNE 
 BESCHICHTUNG

DRYCUT 
 BESCHICHGUNG

Mit Öl

Mit Emulsion /  
Minimalmen-

genschierung (MMS)

BESCHICHTUNGSEMPFEHLUNG

	 D1 0/-0.004	 L1	 Dh5	 L	 VHM	 DRYCUT*	 	 	

	 1.00	 5.0	 1.5	 30	
	 1.05	 5.3	 1.5	 30	
	 1.10	 5.5	 1.5	 30	
	 1.15	 5.8	 1.5	 30	
	 1.20	 6.0	 1.5	 30	
	 1.25	 6.3	 1.5	 30
	 1.30	 6.5	 1.5	 30
	 1.35	 6.8	 1.5	 30
	 1.40	 7.0	 1.5	 30
	 1.45	 7.3	 1.5	 30
	
	 1.50	 7.5	 2.0	 32
	 1.55	 7.8	 2.0	 32
	 1.60	 8.0	 2.0	 32
	 1.65	 8.3	 2.0	 32
	 1.70	 8.5	 2.0	 32	
	 1.75	 8.8	 2.0	 32
	 1.80	 9.0	 2.0	 32
	 1.85	 9.3	 2.0	 32
	 1.90	 9.5	 2.0	 32
	 1.95	 9.8	 2.0	 32
	
	 2.00	 10.0	 3.0	 38
	 2.10	 10.5	 3.0	 38
	 2.20	 11.0	 3.0	 38
	 2.30	 11.5	 3.0	 38
	 2.40	 12.0	 3.0	 38
	
	 2.50	 12.5	 3.0	 38
	 2.60	 13.0	 3.0	 38
	 2.70	 13.5	 3.0	 38
	 2.80	 14.0	 3.0	 38
	 2.90	 14.5	 3.0	 38
	 3.00	 15.0	 3.0	 38
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Polierte Spannuten

Bessere Spanabfuhr
140° Spitze

Geringe Gratbildung 
am Bohrungsausgang

Ausspitzung der Kernstärke ab Ø0.5

Höhere Genauigkeit

Geringere Schneidkräfte

DIXI 1137

*Nicht für eisenhaltige Werkstoffe

*Nicht für eisenhaltige Werkstoffe


