VERSCHLEISSFESTIGKEIT

Werkstoff : CuZn37 (Harte 170HV)
Werkzeugdurchmesser = 0.8 mm

n =20'000 (Vc = 50 m/min)

Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)

Kiihlung : Minimalmengenschmierung
Maschine : 3 Achs-Bearbeitungszentrum

Standard-Bohrer DIXI 1137 DRYCUT
10 Bohrungen 900 Bohrungen
Starker Verschlei3 Kein Verschleil3

axiale Krafte (N)

VERRINGERUNG DER SCHNEIDKRAFTE

DIXI 1137 @ 0.6 DRYCUT ——Konkurenten @ 0.6

0.1 0.2 03 0.4 I™o's

Bearbeitungszeit (Sek)

SCHLUSSFOLGERUNG
Unter den gleichen Bedingungen ermdglicht der DIXI 1137

Bohrer eine Verringerung der Schneidkrafte um mehr als 30%.

Werkstoff : CuZn42 (Harte 170HV)
Werkzeugdurchmesser = 0.6 mm

n =20000 (Vc = 50 m/min)

Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)

Kiihlung : Minimalmengenschmierung
Maschine : 3 Achs-Bearbeitungszentrum

Mi

NEUE SPIRALBOHRER

krowerkzeuge sind DIXI Werkzeuge

DIE LOSUNG

UM BLEIFREIES

ESSING ZU BOHREN

VIDEO 1137

Av. du Technicum 37
CH-2400 Le Locle

T +41(0)32 933 54 44
F +41(0)32 931 89 16

dixipoly@dixi.ch

www.dixipolytool.com



_ DIXI 1137
SPIRALBOHRER
FUR BLEIFREIES MESSING
AN
30"‘ S/
Y ! il
(] w——
i A
b
Diyoe L Dy L VHM  DRYCUT*
0.15 0.8 1.0 30 377730 378235
0.16 0.8 1.0 30 377731 378236
0.17 0.9 1.0 30 377732 378237
0.18 0.9 1.0 30 377733 378238
0.19 1.0 1.0 30 377734 378239
0.20 1.0 1.0 30 377735 378240
0.21 1.1 1.0 30 377736 378241
0.22 1.1 1.0 30 377731 378242
0.23 1.2 1.0 30 377738 378243
0.24 1.2 1.0 30 377739 378244
0.25 1.3 1.0 30 377740 378245
0.26 1.3 1.0 30 377741 378246
0.27 1.4 1.0 30 377742 378247
0.28 14 1.0 30 377743 378248
0.29 1.5 1.0 30 377744 378249
0.30 15 1.0 30 377745 378250
0.31 1.6 1.0 30 377746 378251
0.32 1.6 1.0 30 377741 378252
0.33 1.7 1.0 30 377748 378253
0.34 1.7 1.0 30 377749 378254
0.35 1.8 1.0 30 377750 378255
0.36 1.8 1.0 30 377751 378256
0.37 1.9 1.0 30 377752 378257
0.38 1.9 1.0 30 377753 378258
0.39 2.0 1.0 30 377754 378259
0.40 2.0 1.0 30 377755 378260
0.41 2.1 1.0 30 377756 378261
0.42 2.1 1.0 30 377751 378262
0.43 2.2 1.0 30 377758 378263
0.44 22 1.0 30 377759 378264
0.45 2.3 1.0 30 377760 378265
0.46 23 1.0 30 377761 378266
0.47 24 1.0 30 377762 378267
0.48 24 1.0 30 377763 378268
0.49 25 1.0 30 377764 378269
0.50 25 1.0 30 377765 378270
0.51 2.6 1.0 30 377766 378211
0.52 2.6 1.0 30 377767 378272
0.53 2.1 1.0 30 377768 378273
0.54 2.7 1.0 30 377769 378274
0.55 2.8 1.0 30 377770 378275
0.56 2.8 1.0 30 377771 378276
0.57 2.9 1.0 30 377772 378277
0.58 29 1.0 30 377773 378278
0.59 3.0 1.0 30 377774 378279

Titan, Kupfer Leg.
Stgg' Titan- Silber
+ legierung Gold

D L D L VHM

10/-0.004 1 h5
0.60 3.0 1.0 30 377775
0.61 3.1 1.0 30 377716
0.62 3.1 1.0 30 377777
0.63 3.2 1.0 30 377778
0.64 3.2 1.0 30 377779
0.65 33 1.0 30 377780
0.66 33 1.0 30 377181
0.67 34 1.0 30 377782
0.68 34 1.0 30 377183
0.69 35 1.0 30 377784
0.70 35 1.0 30 377785
0.71 3.6 1.0 30 377786
0.72 3.6 1.0 30 3771817
0.73 3.7 1.0 30 377788
0.74 3.7 1.0 30 377789
0.75 3.8 1.0 30 377790
0.76 3.8 1.0 30 377791
0.77 39 1.0 30 377792
0.78 39 1.0 30 377793
0.79 4.0 1.0 30 377794
0.80 4.0 15 30 377795
0.81 4.1 15 30 377796
0.82 4.1 15 30 377197
0.83 4.2 15 30 377798
0.84 4.2 15 30 377799
0.85 43 15 30 377800
0.86 43 15 30 377801
0.87 4.4 15 30 377802
0.88 4.4 15 30 377803
0.89 45 15 30 377804
0.90 45 15 30 377805
0.91 4.6 15 30 377806
0.92 4.6 15 30 377807
0.93 47 15 30 377808
0.94 4.7 15 30 377809
0.95 48 15 30 377810
0.96 48 15 30 377811
0.97 4.9 15 30 377812
0.98 4.9 15 30 377813
0.99 5.0 15 30 377814

*Nicht fiir eisenhaltige Werkstoffe

Kupfer Leg.
schwer
zerspanbar

DRYCUT*

378280
378281
378282
378283
378284
378285
378286
378287
378288
378289

378290
378291
378292
378293
378294
378295
378296
378297
378298
378299

378300
378301
378302
378303
378304
378305
378306
378307
378308
378309

378310
378311
378312
378313
378314
378315
378316
378317
378318
378319

Alu

&

D, =05

Diyows L Dy L VHM  DRYCUT*
1.00 5.0 1.5 30 377815 378320
1.05 5.3 1.5 30 377816 378321
1.10 31 1.5 30 377817 378322
1.15 5.8 1.5 30 377818 378323
1.20 6.0 1.5 30 377819 378324
1.25 6.3 1.5 30 377820 378325
1.30 6.5 1.5 30 377821 378326
1.35 6.8 1.5 30 377822 378321
1.40 1.0 1.5 30 377823 378328
1.45 13 1.5 30 377824 378329
1.50 15 2.0 32 377825 378330
1.55 18 2.0 32 377826 378331
1.60 8.0 2.0 32 377827 378332
1.65 8.3 2.0 32 377828 378333
1.70 8.5 2.0 32 377829 378334
1.75 8.8 2.0 32 377830 378335
1.80 9.0 2.0 32 377831 378336
1.85 9.3 2.0 32 377832 378337
1.90 9.5 2.0 32 377833 378338
1.95 9.8 2.0 32 377834 378339
2.00 10.0 3.0 38 377835 378340
2.10 10.5 3.0 38 377836 378341
2.20 11.0 3.0 38 377837 378342
2.30 115 3.0 38 377838 378343
2.40 12.0 3.0 38 377839 378344
2.50 (1225 3.0 38 377840 378345
2.60 13.0 3.0 38 377841 378346
2.70 13.5 3.0 38 377842 378347
2.80 14.0 3.0 38 377843 378348
2.90 14.5 3.0 38 377844 378349
3.00 15.0 3.0 38 377845 378350

*Nicht fiir eisenhaltige Werkstoffe

Polierte Spannuten----------

Bessere Spanabfuhr

DIXI 1137

OHNE
BESCHICHTUNG

Mit OI

Mit Emulsion /
Minimalmen-
genschierung (MMS)

DRYCUT
BESCHICHGUNG

Ausspitzung der Kernstarke ab 680.5

N 140° Spitze

Geringe Gratbildung
am Bohrungsausgang

K Hohere Genauigkeit

’ Geringere Schneidkréfte



