DIXI 7442

CONDICIONES DE CORTE - CONTORNEADO

Material a mecanizar

Acero no aleado / Acero de baja aleacion < 600 N/mm?

Acero no aleado / Acero de baja aleacion

Acero de decoletaje con plomo

Acero inoxidable

Acero de alta aleacion

Acero inox. DUPLEX, acero inox. austenitico sin nickel > 800 N/mm?

Fundicién gris / Fundicion de grafito esferoidal perlitico <250 HB

Fundicion aleada / Fundicion de grafito esferoidal perlitico > 250 HB

Fundicion de grafito esferoidal ferritico / Fundicion maleable
Inconel

Superaleaciones / Acero inox. refractario Nimonic
Hastelloy

Titanio / Aleaciones de titanio

Aleaciones de cobre - facil de mecanizar (laton y bronce)

(CuAlFe)
Aleaciones de cobre - dificil de mecanizar / Bronce de aluminio
(Ampco)

Oro/ Plata

600 — 1500 N/mm?

400 - 700 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

00.30-0.80

CARBURO

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min]| Vc [m/min] | Ve [m/min]| Vc [m/min]
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C-ToP

35-120

25-100

40 - 130
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30 - 85

25-65

35-95
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20-35

35-45
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45-90
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CARBURO

55 - 135

50-110

45-100

40 - 90

60-110

45 - 105

60 - 105

1.60

C-ToP

110 - 200
80-170
120 - 200
70-120
85-190
65 - 145
120 - 200
90 - 150
85-125
60 - 100
80 - 150
120 - 200
90 - 180

90 - 180

ap
!
N
6160 -5.00
CARBURO  C-TOP

80 - 165

70 - 140

65- 120

60 -130

90 - 165

70- 160

85-180

200 - 260

160 - 200

220 - 280

100 - 190

190 - 260

155 - 220

150 - 200

130 - 180

110 - 180

90 - 130

120 - 170

150 - 260

130 - 240

130 - 240

@ 0.30 - 0.50
ae
fz ap

0.005 - 0.007 <020xD
R <1.00x 0@
0.004 - 0.006 <020x0
R <1.00x 0
0.006 - 0.008 <020xD
R <1.00x0
000a - 0005 | <C1°XD
’ ' <1.00x @
0006 - 0008 | <015xP
<1.00x @

0003 - 0005 | <%10x0
<1.00x @

0006 - 0003 | <020xP
<1.00x 0

0.004 - 0006 | <020x0
<1.00x @

0004 - 0005 | <010x@
<1.00x0

0002 - 00s | <010x0
<1.00x@

0004 - 0005 | <020x0
<1.00x @

o008 - 0010 | <020
<1.00x 0

0005 - 0007 | <025x0
<1.00x @

0005 - o007 | <02xD
<1.00x @

0 0.50 - 0.80

ae

fz ap
0007 - 0013 | 025x0
R <1.00x @
0.006 - 0.011 <030x0
o <1.00x @
0.008 - 0.014 <025x0
R <1.00x 0
0006 - oo | <0%*8
) ' <1.00x0
0008 - o014 | <025x8
<1.00x @
0005 - 009 | <02x0
<1.00x0
0008 - 0014 | <030x0
<1.00x @
0006 - 0011 | <02x0
<1.00x @
0006 - 001 | <02x0
<1.00x0

1
0004 - oo | <01°x@
<1.00x @
0006 - 0013 < 20X o
’ ' <1.00x @
0.010 - 0.017 <030x0
e <1.00x@
0.007 - 0.013 SRl
R <1.00x @
0007 - ooz | <0%9%0

<1.00x0

0 0.80 - 1.60
ae
fz ap

0.013 - 0.029 <030xD
LT <100x0

<030x@
0011 - 0024 | _ oo
0.014 - 0.030 <030x0
et <1.00x0
oo - ooz | <0302
' ' <1.00x@
o014 - ogzo | <030x 0

<1.00x @
0009 - 0025 | <0300

<1.00x@
0014 - 0030 | <030x0

<1.00x 0
0011 - 0024 | <030x0

<1.00x @
oon - 0o | <030x0

<1.00x0
o008 - 0on | <020xD
’ ’ <1.00x@
0013 - ooz | <058
e <1.00x @
0.017 - 0.034 <030xD
e <1.00x @
0013 - 0029 e
e <1.00x @
om3 - ogog | <030

<1.00x @

0 1.60 - 3.00
ae
fz ap
<035x0
0029 - 0040 | oo
<035x0
0024 - 0038 | oo
<035x0
0030 - 0082 | .o
<0.30x @
024 - 0.

0024 - 0038 | o
0030 - oosz | <030xP
<1.00x @
0025 - 0035 | <030xD
<1.00x0
0030 - 0os2 | <03x0
<1.00x0
0024 - 004 | <03xD
<1.00x @
0024 - 0oas | <039x0
<1.00x0
0.25x 0

0011 - 0021 | 2%
<1.00x@
00 - 003z | <O%0xD
’ ’ <1.00x 0@
<035x 0
0034 - 0052 | .o
0029 - 0048 e
e <1.00x @
0029 - ooag | <040xD
<1.00x @

@ 3.00 - 5.00
ae
fz ap
<035x0
0.040 - 0058 | .o
<035x0
0038 - 0054 | o o
<035x @
0042 - 0080 | .o
<0.30x @
038 - 0.054

0038 - 0054 |
0042 - oggp | <030xD
<1.00x @
0036 - 00ag | <030xD
<1.00x0
00a2 - 0060 <03xP
<1.00x 0
0046 - 0060 <035x 0
<1.00x @
006 - 000 | <°39x0
<1.00x0
0.25x @

0021 - 0035 X
<1.00x@
o032 - ooz | <O*P
’ ' <1.00x @
<040x @
0052 - 0086 | .o o
0.048 - 0062 LR
e <1.00x @
008 - 0oez | < 040xD
<1.00x @



DIXI 7442
CONDICIONES DE CORTE - RANURADO

ap |
0 0.30 - 0.80 0 0.80 - 1.60 @ 1.60 - 5.00
0 0.30 - 0.50 @ 0.50 - 0.80 0 0.80 - 1.60 @ 1.60 - 3.00 @ 3.00 - 5.00
Material a mecanizar CARBURO C-TOP | CARBURO C-TOP | CARBURO C-TOP
Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min] fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap
P Acerono aleado / Acero de baja aleacion <600 N/mm? 25 - 45 40-130 120 - 280 0.004 - 0.006 <050x@ | 0.006 - 0.011 <0.80x0 | 0011 - 0022 <1.00x@ | 0.022 - 0.043 <1.00x@ | 0.043 - 0050 <1.00x@
P Acerono aleado / Acero de baja aleacion 600 — 1500 N/mm? 25-45 40-120 90 - 230 0.003 - 0.005 <050x @ 0.005 - 0.009 <0.80x0 0.009 - 0.020 | <1.00x@ 0.020 - 0.041 <1.00x0 0.041 - 0.048 | <1.00x@
P Acero de decoletaje con plomo 30-50 45-130 110 - 280 0.005 - 0.007 <050x@ | 0.007 - 0010 | <080x@ | 0010 - 0028 | <100x@ | 0028 - 0.044 | <1.00x@ | 0.044 - 0049 <1.00x0
P Acero inoxidable 400 — 700 N/mm? 20 - 45 40-110 90-190 0.003 - 0.005 <050x @ 0.005 - 0.009 <0.80x0 0.009 - 0.020 <1.00x 0 0.020 - 0.040 <1.00x 0 0.040 - 0.048 <1.00x 0
Acero de alta aleacion 700 — 1500 N/mm? 25 - 50 45-120 100 - 230 0.003 - 0.005 <050x @ 0.005 - 0.009 <0.80x0 0.009 - 0.020 <1.00x0 0.020 - 0.043 <1.00x 0@ 0.043 - 0.048 <1.00x0
Acero inox. DUPLEX, acero inox. austenitico sin nickel > 800 N/mm? 15- 35 30-90 75-180 0.002 - 0.003 <050x@ | 0.003 - 0.007 <0.80x @ 0.007 - 0.015 | <1.00x@ 0.015 - 0.032 <1.00x 0 0.032 - 0.045 | <1.00x@
K ' Fundicion gris / Fundicion de grafito esferoidal perlitico <250 HB 25-45 30-90 45-125 80- 180 70 - 165 150 - 280 0.004 - 0.006 <050x@ | 0.006 - 0.011 <080x0 0.011 - 0.025 | <1.00x@ 0.025 - 0.043 <1.00x 0 0.043 - 0.050 | <1.00x@
K ' Fundicién aleada / Fundicién de grafito esferoidal perlitico > 250 HB 20- 40 30-80 40-100 70 - 150 60 - 140 130 - 250 0.003 - 0.006 <050x@ | 0.005 - 0010 | <080x@ | 0.010 - 0.020 | <1.00x@ | 0.020 - 0.040 <1.00xd | 0.040 - 0.047 | <1.00x@
K ' Fundicion de grafito esferoidal ferritico / Fundicion maleable 20-35 30-70 35 - 90 60-125 55 - 120 110 - 220 0.003 - 0.006 <050x@ | 0.006 - 0.011 <080x0 | 0.010 - 0.019 | <1.00x@ | 0.019 - 0.038 <1.00x@ 0038 - 0042 <1.00x0
Inconel
Superaleaciones / Acero inox. refractario Nimonic 20-30 30- 80 60 - 140 0.001 - 0.003 <050x@ | 0003 - 0007 | <080x@ | 0.007-0010 <1.00xd | 0.010 - 0.018 <1.00x@ 0018 - 0025 <1.00x@
Hastelloy
Titanio / Aleaciones de titanio 20 - 40 30-45 30 - 80 40-130 50 -130 120 - 170 0.003 - 0.004 <050x@ | 0.004 - 0.008 | <0.80x@ | 0.008 - 0.015 ' <1.00xd | 0.015 - 0.032 <1.00x@ 0032 - 0040 <1.00x@
N ' Aleaciones de cobre - facil de mecanizar (latén y bronce) 40 - 50 45-120 50- 100 120 - 200 80- 165 150 - 300 0.005 - 0.009 <050x@ | 0.009 - 0.015 <0.80x@ | 0.015 - 0.028 | <1.00x0 0.028 - 0.048 <1.00x@ | 0.048 - 0060 <1.00x@
(CuAlFe)
N Aleaciones de cobre - dificil de mecanizar / Bronce de aluminio 30- 40 45 - 90 40 - 95 90- 180 60 - 140 130 - 280 0.005 - 0.007 <050x@ | 0.007 - 0010 | <080x@ | 0.010- 0025 <1.00xd | 0.025 - 0.043 <1.00x@ 0043 - 0052 <1.00x@
(Ampco)

N  oro/Plata 35-45 45 - 120 50 - 100 120 - 200 75 - 170 160 - 320 0.005 - 0.008 <050x@ | 0.008 - 0012 | <0.80x@ | 0012 - 0027 | <1.00x@ 0.027 - 0.046 <1.00x@ | 0.046 - 0050 <1.00x@



	p.190-191_ES
	p.192-193_ES

