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GRABADO

Avance por vuelta
D,80.05-0.10D,20.15-050

VDI CARBURO | DINAC DLC ap ap gD, )
3323 Ve [mymin] | Ve[m/min] | Ve [m/min | (mm) (mm) 0.05-0.10 0.15-0.50

Acero no aleado, acero de decoletaje 1-5 20 - 35°000 | 20 - 35°000 0.05-0.30 | 0.10-0.42 50 - 250 80-350

Acero de baja aleacion < 800 N/ mm? 6-9 20 - 35'000 0.05-0.25 | 0.10-0.34 50 - 200 60 - 275

Acero de ol aleacion > 900 MM 2% | 10-13 20 - 35000 0.05-020 | 0.10-026 50 - 150 50 - 200
Acero inoxidable austenitico < 700 N/mm? | 14.1-14.2 20 - 35'000 0.05-0.20 | 0.10-0.34 50 - 200 60 - 275

M

Acero i"°"idf;’:)%,s\il'/‘n:‘;‘1‘2”e'/ DUPLEX 143-14.4 20 - 35000 0.05-0.25 | 0.10-0.30 50 - 200 50 - 250
Fundicion gris < 250 HB 15-16 - 35000 | 20 - 35'000 0.05-0.45 | 0.10-0.45 50 - 400 110 - 450

Fundiciones maleable, ductil, nodular >250HB 17-20 - 35°000 | 20 - 35°000 0.05-0.40 | 0.10-0.45 50 - 300 90 - 450
Aleacion de aluminio forjado < 12% Si 21-22 - 35000 | 20 - 35°000 | 20 - 35000 | 0.05-0.60 | 0.10-0.45 50 - 400 110 - 450
Aleacion de aluminio fundido >12% Si 23-25 - 35'000 | 20 - 35°000 | 20 - 35000 | 0.05-0.45 | 0.10-0.50 50 - 300 90 - 450
Aleacion de cobre buena maquinabilidad con Pb 26 -35'000 | 20-35'000 | 20 - 35000 | 0.05-0.45 | 0.10-0.45 50 - 500 150 - 450
Aleacion de cobre dificil de mecanizar 27-28 - 35'000 | 20-35'000 | 20 - 35'000 | 0.05-0.40 | 0.10-0.45 50 - 400 110 - 450
Plastico, madera 29-30 20 - 35°000 | 20 - 35'000 | 20 - 35°000 | 0.05-0.45 | 0.10-0.45 50 - 400 110 - 450

Oro, plata - 20 - 35'000 | 20 - 35°000 | 20 - 35°000 | 0.05-0.40 | 0.10-0.45 50 - 300 90 - 450

Superaleaciones niquel cobalto 31-35 15 - 25'000 0.04-0.10 20- 100

Titanio, aleaciones de titanio 36-37 20 - 35'000 | 20 - 35'000 | 20 - 35000 | 0.05-0.35 | 0.10-0.45 50 - 300 80-375

n Acero templado >45 HRC, hierro fundido duro 38-41 20 - 35'000 0.02 - 0.06 10-50




