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DIXI 7453 COOL+

@D,
030-050

@D,
050-080

Vorschub pro Zahn

@D,
0.80- 160

@D
1.60 - 3.00

@D,
300-500

@D
*5.00-10.00

fz al)

fz al)

fz al)

fz a9

fz al)

fz al)

00017-00034 <25°

00015-00030 <25°

00015-00030 <25°

00015-0,0030 <20°

00014-00028 <15°

00019-00038 <25°

00026-00052 <30°

00021 -00042 <30°

00019-00038 <30°

00009-00018 <10°

00021-00042 <20°

0003-0005 <25°

0003-0005 <25°

0002-0005 <25°

0002-0005 <20°

0002-0004 <15°

0003-0006 <25°

0004-0008 <30°

0003-0007 <30°

0003-0006 <30°

0001-0003 <10°

0003-0007 <20°

0.005-0011 <25°

0004-0010 <25°

0.004-0009 <25°

0.004-0.009 <20°

0.004-0009 <15°

0.005-0012 <25°

0.007-0.016 <30°

0005-0.013 <30°

0.005-0012 <30°

0.002-0.005 <10°

0.005-0013 <20°

0009-0021 <25°

0.008-0018 <25°

0.008-0017 <25°

0.008-0017 <20°

0007-0016 <15°

0010-0023 <25°

0.014-0031 <30°

0011-0025 <30°

0010-0023 <30°

0.005-0010 <10°

0011-002 <20°

0017-0034 <25°

0015-0.030 <25°

0.015-0030 <25°

0.015-0030 <20°

0014-0028 <15°

0.019-0038 <25°

0.026-0.052 <30°

0021-0.042 <30°

0019-0038 <30°

0.009-0018 <10°

0.021-0042 <20°

0025-0048 <20°

0.023-0044 <20°

0.021-0.040 <20°

0.021-0.040 <15°

0020-0038 <10°

0.028-0052 <20°

0.038-0072 <25°

0.030-0.058 <25°

0.028-0.052 <25°

0013-0024 <5°

0.030-0058 <15°

Vorschub pro Zahn

RAMPEN
an, anp, @D,
0.30-1.50 1.60-4.50 4.60-10.00
VDI VHM C-ToP VHM C-ToP VHM C-TOP
3323 Ve[mymin] | Velmymin] | Ve[mmin] | Velmymin] | Velmyminl | Velmymin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 25-50 50 - 125 100 - 190
Niedrig legierter Stahl < 800 N/mm? 6-9 ~ % N 20 - 40 50 - 100 75-155
i . _ 2
fntscher/ manansischer Edtsahl | 10”1 n-25 50-60 7590
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 20 - 40 50 - 100 85- 155
Nickelfreier rostfreier Stahl / DUPLEX 143-144 15-30 40-80 65 - 120
>700 N/mm?
Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 15-30 25-45 35-80 50 - 110 50-120 | 95-170
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 20-35 30-50 45-90 50-135 | 70-140 | 130- 205
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit | 27-28 15-30 30-50 35-80 50-125 50-120 | 110-190
Gold, Silber 15-35 30- 50 40 - 95 50-145 | 65-145 | 135-220
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 15-20 30-50 50 - 80
Titan, Titanlegierung 36-37 10- 25 25-35 30-65 50-75 45-100 | 100- 115
NUTBEARBEITUNG
gD, an, an,
0.30-1.50 1.60-4.50 4.60-10.00
VDI VHM C-TOP VHM C-TOP VHM C-TOP
3323 Velmymin] | Velmymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Velmymin] | Ve[mymin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 25-50 50 - 150 100 - 240
Niedrig legierter Stahl < 800 N/mm? 6-9 20 - 50 50 - 125 75-195
i 2
fritscher] martesitecher Edaisiahl | 10”1 2-30 0-70 - 110
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 20 - 50 50- 125 85- 195
Nickelfreier rostfreier Stahl / DUPLEX 143-144 15- 40 40-100 65 - 155
>700 N/mm?
Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 15-30 25- 50 35-80 50 - 140 50 - 120 95-215
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 20-35 30-50 45-90 50 - 150 70-140 | 130- 255
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit | 27-28 15-35 30-50 35-80 50 - 150 50-120 | 110-240
Gold, Silber - 15-30 30-50 40 - 95 50-150 | 65-145 | 135-270
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 15-25 30-65 50 - 100
Titan, Titanlegierung 36-37 10-25 25-35 30- 65 50 - 95 45-100 | 100- 145

@D, @D, @D, @D, @D, @D,
0.30-050 0.50-0.80 0.80-1.60 160-3.00 3.00-5.00 *5,00 - 10.00
fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

00015- 00030 | <0.50x@ | 0003-0005 | <1.00x@ | 0004-0010 | <2.00x@ | 0008-0018 | <2.00x@ | 0015-0030 | <050x@ | 0025-0048 | <0.50x0
00014-00028 | <050x@ | 0002-0004 | <1.00x@ | 0004-0009 | <200x@ | 0007-0017 | <2.00x@ | 0014-0028 | <050x@ | 0023-004 | <0.50x@
00013-0006 | <0.50x@ | 0002-0004 | <1.00x@ | 0003-0008 | <2.00x@ | 0007-0016 | <2.00x@ | 0013-0026 | <0.50x@ | 0021-0040 | <0.50x@
00013-00026 | <0.50x@ | 0002-0004 | <1.00x@ | 0003-0008 | <2.00x@ | 0007-0016 | <2.00x@ | 0013-0026 | <0.50x@ | 0021-0040 | <0.50x@
00012-00024 | <050x@ | 0002-0004 | <1.00x@ | 0003-0008 | <1.50x@ | 0007-0015 | <1.00x@ | 0012-0024 | <0.50x@ | 0020-0038 | <0.50x@
00017-00034 | <050x@ | 0003-0005 | <1.00x@ | 0004-0011 | <200x@ | 0009-0020 | <2.00x@ | 0017-0034 | <050x@ | 0028-0052 | <0.50x@
00023-00046 | <0.50x@ | 0004-0007 | <1.00x@ | 0006-0015 | <2.00x@ | 0009-0020 | <2.00x@ | 0017-0034 | <050x@ | 0038-0072 | <0.50x@
00018-00036 | <050x@ | 0003-0006 | <1.00x@ | 0005-0012 | <2.00x@ | 0004-0009 | <200x@ | 0008-0016 | <0.50x@ | 0030-0058 | <0.50x@
00017-00034 | <0.25x@ | 0003-0005 | <1.00x@ | 0004-0011 | <2.00x@ | 0010-002 | <2.00x@ | 0018-0036 | <0.50x@ | 0028-0052 | <0.50x@
00008-00016 | <0.25x@ | 0001-0002 | <050x@ | 0002-0005 | <1.00x@ | 0004-0009 | <1.00x@ | 0008-0016 | <0.50x@ | 0013-004 | <0.50x@
00018-00036 | <0.50x@ | 0003-0006 | <1.00x@ | 0005-0012 | <2.00x@ | 0010-002 | <2.00x@ | 0018-0036 | <0.50x@ | 0030-0058 | <0.50x@

*D1>5.00mm --> Erhéhen Sie die Schnittparameter, wenn lhre Spindel und das Halten Ihres Werkstiicks dies zulassen.




. DIXI 7453 COOL+

UMFANGSBEARBEITUNG / SCHRUPPEN

Vorschub pro Zahn

@D, gD, an,
0.30-1.50 1.60-450 4.60-10.00

VDI VHM C-ToP VHM C-TOP VHM C-ToP
3323 Ve[mymin] | Velmymin] | Velmyminl | Velmymin] | Ve[mymin] | Ve [mymin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 30-50 50 - 150 120 - 180
Niedrig legierter Stahl < 800 N/mm? 6-9 25-50 50 - 150 90 - 230
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 25-50 50 - 150 100 - 230
Nickelfreier rostfreier Stahl / DUPLEX 143-14.4 20- 45 50-115 75- 180

>700 N/mm?

n Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 15-35 30-50 40 - 90 50 - 150 60-140 | 110-250
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 20 - 40 30 - 50 50 - 105 50 - 150 80-165 | 150 - 300
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit 27-28 15- 35 30 - 50 40 - 90 50 - 150 60-140 | 130- 280

Gold, Silber - 20-45 30-50 50-110 | 50-150 | 75-170 | 160 - 320
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 15-30 40 - 80 60 - 120
Titan, Titanlegierung 36-37 15- 30 30-45 35-80 50-110 | 55-120 | 120-170
UMFANGSBEARBEITUNG / SCHLICHTEN
an, an, gD,
0.30-150 1.60-4.50 4.60-10.00
VDI VHM C-TOP VHM C-TOP VHM C-ToP
3323 Ve[mymin] | Velmymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Ve [mymin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 30-50 50 - 150 150 - 350
Niedrig legierter Stahl < 800 N/mm? 6-9 30 - 50 50 - 150 110 - 290
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 30-50 50 - 150 130 - 290
Nickelfreier rostfreier Stahl / DUPLEX 143-144 2550 50 - 150 90- 230
>700 N/mm?
Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 20 - 45 30-50 50 - 150 50 - 150 80-180 | 140-310
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 25-50 30-50 50-150 | 50-150 | 100-210 | 190 - 380
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit | 27-28 20 - 45 30 - 50 50 - 150 50 - 150 80-180 | 160 - 350
Gold, Silber 25-50 30-50 50-150 | 50-150 | 90-210 | 200 - 400
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 20 - 40 50 - 135 80 - 150
Titan, Titanlegierung 36-37 20 - 40 30-50 45-150 | 50-110 | 70-150 | 150-210

ap, ap, ap, ap, ap, ap,
0.30-0.50 0.50-0.80 0.80-1.60 1.60-3.00 300-5.00 *5.00-10.00

ae ae ae ae ae ae

fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
oo | 00 oamam | 900w | SO0 woom | B0 oo 8D | aasaon | 3200
oo | 0D oo | 900 wwono | SO0 umons | D0 oo 8D omsa | 92°0
omom | 920 | omons | 300 oo | 0 omons | 20 wmsow | 00 o | 3250
omom | 920 | omons | 300 oo | 00 omon | 20 amsow | 00w | 320
oovom | 920 | omons | 300 omom | 300 omow | 320 amvom | 00 wmone | 9200
oo | 980 oo 00 owons | S0 omow | 20 amone | 00 o | 300
ousoms | 0w | 90 | wwaon | S8D | owomw | 00 wpm | S0 omaon | S
owom | 0o | 9 wonaon | 0D om0 wman | ST omaon | S
oo | 0 oo | 9 | wraos | S0D | omom | 00 wmawo | S0 omaos | S0
| 0D o | 90 woaw | SO0 wson | 90 owom | 980 aosaan | 300
oo | 00 oovam | 90 wnons | 00w | 90 omone | 80| amaon | 00

Vorschub pro Zahn

gD, @D, gD, @D, @D, gD,
0.30-050 050-0.80 0.80-1.60 1.60-3.00 300-5.00 *5.00-10.00

ae ae ae ae ae ae

fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

o004 | prpp  OOWS | ooy | 00BOM2 | Dpptp | ODO-00Z | Sptp o008 | G0 | 00w | 5t
o003 | Tyo07y | 0005 | Syopty | 00000 | oo’y | 0000 | ooy | Om0S® | Sty om0t | Syt
o008 | popp | OMOWS | oo’y | 0OMOMO | Totn | 0WEONE | Sutp omS0m | Gopy | 000E | 5yt
o000 | popp | OMSOW | oo’y | 0OMOMO | Tyotn | OWE0NE | Sputp om0m | oo’y | 00B0m | Syt
om-00m | op%p | 00m | Goo’p | 0OWOmS | Totn  omeoom | g oowows | Gopy | 0o0ns | Syt
o200 | Tyt | WSO | TyooTy | OO | oo | OON-0®E | Spp | om0 | Sy Om0m | 5yt
omons | 920 ommaon | 920w | 920w | S0 wmom | S0 om0
omoms | 920 omeaon | 92D camams | 92w | S0 wmow | 320 omorn | 0
oo | 9D omaon | 900 wanam | 920 wnom | S0 wmow | S0 om0
owrow | 90D owaon | 900 wzam | 90w | ST amons | B0 owsom | 0
owonn | S0 oweron | 9D wamans | 920 wom | S0 wmow | S0 owom | 0

*D1 > 5.00mm --> Erhdhen Sie die Schnittparameter, wenn lhre Spindel und das Halten lhres Werkstiicks dies zulassen.




——

DIXI 7453 COOL+

Vorschub pro Zahn

BOHREN
g D1 g D1 g D1
0.30-150 160 - 450 4.60-10.00
VDI VHM C-TOP VHM C-TOP VHM C-TOP
3323 Ve[mymin] | Ve[mymin] | Velmymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Ve [mymin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 25 - 50 50-125 100 - 190
Niedrig legierter Stahl < 800 N/mm? 6-9 20 - 40 50 - 100 75- 155
Hochlegierter Stahl > 800 N/mm?,
ferritischer/ martensitischer Edelstahl 10513 RUR25 0 - 60 75-90
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 20 - 40 50 - 100 85- 155
Nickelfreier rostfreier St;clhl / DUPLEX 143-14.4 15-30 40-80 65- 120
>700 N/mm
n Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 15-30 25-45 35-80 50 - 110 50 - 120 95-170
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 20-35 30-50 45 - 90 50 - 135 70-140 | 130- 205
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit 27-28 15-30 30-50 35-80 50 - 125 50-120 | 110-190
Gold, Silber 15-35 30-50 40 - 95 50 - 145 65-145 | 135-220
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 15-20 30-50 50 - 80
Titan, Titanlegierung 36-37 10-25 25-30 30 - 65 50 -75 45-100 100 - 115
ZIRKULAR INTERPOLATION
1} D1 1} D1 g D]
0.30-150 1.60 - 450 4.60-10.00
VDI VHM C-TOP VHM C-TOP VHM C-TOP
3323 Ve [mymin] | Velmymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Ve[mymin] | Ve[myimin]
Unlegierter Stahl, Automaten Stahl 1-5 25-50 50 - 125 100 - 190
Niedrig legierter Stahl < 800 N/ mm? 6-9 20 - 40 50 - 100 75-155
Hochlegierter Stahl > 800 N/mm?,
ferritischer/ martensitischer Edelstahl L 2025 50- 60 R
Austenitischer rostfreier Stahl <700 N/mm? | 14.1-14.2 20 - 40 50 - 100 85- 155
Nickelfreier rostfreier Stfhl/ DUPLEX 143-144 15- 30 40-80 65- 120
>700 N/mm
Duktiles Gusseisen, Temperguss > 250 HB 17-20 15-30 25-45 35-80 50- 110 50-120 | 95-170
Kupferlegierung gute Zerspanbarkeit mit Pb 26 20 - 35 30-50 45- 90 50 - 135 70-140 | 130- 205
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit | 27-28 15-30 30-50 35-80 50-125 | 50-120 | 110-190
Gold, Silber 15-35 30-50 40 - 95 50 - 145 65-145 | 135-220
Spezielle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 15-20 30-50 50 - 80
h=mxextana
Titan, Titanlegierung 36-37 1.3xD, < @ < 1.9xD, 10- 25 25-35 30-65 50 - 75 45-100 | 100-115

ap, @D, ap, ap, @D, gD,
0.30-050 0.50-0.80 0.80-1.60 1.60-3.00 3.00-5.00 *5.00 - 10.00
ap ap ap ap ap ap
fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm)
00008-00016 | <0.75x@ | 0.0014-00026 | <1.00x@ | 0.0022-00052 | <1.25x@ 00035-0008 | <1.25x0 0006-0.012 <1.25x0 0007 -0016 <1.25x0
00008-00016 | <050x@ | 00012-00024 | <0.75x@ | 0.0020-00048 | <1.00x@ | 00035-0008 | <1.00x@ 0005-0010 <1.00x@ 0005-0014 <1.00x@
00007-00014 | <050x@ | 00012-00022 | <0.75x@ | 0.0018-00044 | <1.00x@ 0.0030-0.007 <1.00x0 0005-0.010 <1.00x0 0.004-0010 <1.00x0
0.0005-00010 | <0.25x@ | 0.0008-00016 | <050x@ | 0.0014-00032 | <0.75x@ | 0.0025-0005 | <0.75x@ 0.004- 0008 <0.75x@ 0.004-0010 <0.75x0
00005-00010 | <0.25x@ | 0.0008-00016 | <050x@ | 0.0014-00032 | <0.75x@ 00025-0005 | <0.75x0 0.004-0.008 <0.75x0 0.004-0010 <0.75x0
00007-00014 | <0.75x@ | 00012-00022 | <1.00x@ | 0.0018-00044 | <1.25x@ 0.0030-0.007 <1.25x0 0005-0.010 <1.25x0 0006-0014 <1.25x0
0.0009-0.0018 <1x@ 00016-00030 | <1.25x@ | 0.0026-0.0060 <15x@ 00045-0.010 <15x0 0007-0014 <15x0 0.008-0018 <15x0
00008-00016 | <0.75x@ | 0.0012-0.0024 <1x@ 00020-00048 | <1.25x@ 00035-0008 | <1.25x@0 0005-0.010 <1.25x0 0006-0014 <1.25x0
0.0007-00014 | <0.75x@ | 0.0012-0.0022 <1x@ 00018-00044 | <1.25x@ | 00030-0007 | <1.25x0@ 0005-0010 <1.25x0 0.006-0014 <1.25x@
0.0003 - 0.006 <0x@D1 | 00006-00010 | <0.25x@ | 0.0008-0.0020 <05x@ 0.0015-0.003 <05x0 0.002-0.004 <05x0 0.003-0.006 <05x@
0.0006 - 0.0012 <05x0 00001-00020 | <0.75x@ | 0.0016-0.0040 <1x0 0.0030-0.006 <1x@ 0.005-0.010 <1x@ 0.005-0.012 <1x@
Vorschub pro Zahn
an, an, an, @D, an, @D,
0.30-050 0.50-0.80 0.80-1.60 1.60-3.00 3.00-5.00 *5.00-10.00
fz al) fz al) fz al) fz a9 fz a9 fz al)
00017-00034 <20° 0003-0005 <25° 0005-0011 <25° 0009-0.021 <25° 0017-0.034 <25° 0025-0.048 <20°
0.0015-00030 <20° 0003-0005 <25° 0004-0010 <25° 0008-0.018 <25° 0015-0.030 <25° 0023-0.044 <20°
0.0015-00030 <20° 0002-0005 <25° 0.004-0.009 <25° 0008-0.017 <25° 0015-0.030 <25° 0.021-0.040 <20°
0.0015-00030 <15° 0002-0005 <20° 0.004-0.009 <20° 0008-0.017 <20° 0015-0.030 <20° 0021-0.040 <15°
00014-00028 <10° 0002-0004 <15° 0.004-0.009 <15° 0007 -0.016 <15° 0014-0.028 <15° 0020-0.038 <10°
0.0022-00044 <20° 0003-0006 <25° 0005-0012 <25° 0010-0.023 <25° 0019-0.038 <25° 0028-0.052 <20°
0.0026-00052 <25° 0004-0008 <30° 0.007-0.016 <30° 0014-0.031 <30° 0026-0.052 <30° 0038-0.072 <25°
00021-00042 <25° 0003-0007 <30° 0005-0013 <30° 0011-0.02 <30° 0021-0.042 <30° 0030-0.058 <25°
0.0019-00038 <25° 0.003-0006 <30° 0005-0012 <30° 0010-0023 <30° 0019-0038 <30° 0.028-0.052 <25°
0.0009-00018 <5° 0001-0003 <10° 0.002-0.005 <10° 0005-0.010 <10° 0009-0.018 <10° 0013-0024 <5°
0.0021-00042 <15° 0003-0007 <20° 0005-0013 <20° 0011-0.025 <20° 0021-0.042 <20° 0.030-0.058 <15°

*D1 > 5.00mm --> Erhohen Sie die Schnittparameter, wenn lhre Spindel und das Halten lhres Werkstiicks dies zulassen.




