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DIXI 70630 PCD

UMFANGSBEARBEITUNG
VDI n ae ap
3323 U/min (mm) (mm)
Kunststoff 29 10 - 25'000 0.05-0.10 <1x@D1
PLANFRASER
VDI n ae ap
3323 U/min (mm) (mm)
Kunststoff 29 10 - 25'000 <1x@D1 0.05-0.10

@0, @D,
3-6 8-12
0.027-0045 | 0060-0090
@D, @D,
3-6 8-12
0.024 - 0.041 0.054 - 0.081

Werte basieren auf der Verwendung von Schneiddl. Die Schnittparameter werden durch dulRere Parameter sehr stark beeinflusst,
insbesondere durch die Stabilitdt der Werkzeugspannung sowie der Werkstiickgeometrie und der Aufspannsituation.

Vorschub pro Zahn

Vorschub pro Zahn



