I DIXI 1533

Vorschub pro Zahn

VDI VEM @D, @D, @D, @D, @D,

3323 Ve mymin] 15.00 - 30.00 | 30.00 - 50.00 | 50.00 - 80.00 | 80.00- 12500 | 12500 - 160.00
Uilierarter Sl AW Skl 1-5 120 0.0015-0.0034 | 0.003-0.005 | 0.004-0.007 | 0.006-0.010 | 0.008-0.011
il ey il < BLD L= 6-9 105 0.0014-00030 | 0002-0.005 | 0.004-0.006 | 0.005-0.009 | 0.007-0010

H_o'chlegierter Stah_l'> 800 N/mm?, 10-13 75
ferritischer/ martensitischer Edelstahl 0.0012 - 0.0026 | 0.002 - 0.004 0.003 - 0.006 0.004 - 0.008 0.006 - 0.009
Austenitischer rostireier Stahl <700 N/mm 14.1-14.2 100 00012-0.0026 | 0002-0.004 | 0003-0.006 | 0004-0.008 | 0.006-0.009
M

Nickelfreier rostfreier Stahl / DUPLEX >700 N/mm? 14.3-14.4 5 0.0011-0.0024 | 0,002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.004 - 0.007 0.005 - 0.008
Frimess < 2 12 Jo= 110 0.0018-0.0040 | 0.003-0.006 | 0005-0.009 | 0007-0.012 | 0009-0.013
BukilesiGusseisen, Ismperaiiss>230[HB e 9 0.0015-0.0034 | 0.003-0.005 | 0.004-0.007 | 0.006-0.010 | 0.008-0.011
AL < 2 & A 350 0.0023-00050 | 0004-0.008 | 0.006-0.011 | 0.008-0.015 | 0.011-0017
Al el e 125 285 325 0.0020-00042 | 0004-0.007 | 0.005-0.009 | 0.007-0.013 | 00100015
el 6 1T 0 8 2 T % 325 0.0023-0.0050 | 0.004-0.008 | 0.006-0.011 | 0.008-0015 | 0.011-0.017
Kupferlegierung schwere Zerspanbarkeit 27-28 225 0.0018-0.0040 | 0.003-0.006 | 0.005-0.009 | 0.007-0.012 | 0.009-0.013
s 0 o2 s 165 0.0023-00050 | 0004-0.008 | 0006-0011 | 0.008-0.015 | 0.011-0017
el ; 25 00020-0.0042 | 0.004-0.007 | 0005-0.009 | 0007-0.013 | 0010-0.015
Spezislle Nickel-Kobalt-Legierung 31-35 30 0.0008-0.0016 | 0.001-0.003 | 0002-0.004 | 0003-0.005 | 0.004-0.006
Uizt i g e 60 0.0015-00034 | 0003-0.005 | 0.004-0.007 | 0.006-0.010 | 0.008-0.011

Werte basieren auf der Verwendung von Schneiddl. Die Schnittparameter werden durch dulRere Parameter sehr stark beeinflusst,
inshesondere durch die Stabilitdt der Werkzeugspannung sowie der Werkstiickgeometrie und der Aufspannsituation.



