polytool

Alésoirs pour trous débouchants
POLY 4008-FC

Augmentez la qualité
et la productivite
de vos operations

d'alesage!

De @2.50mm a 12.03 mm.




N
POLY 4008-FC  Z=3 —

ALESOIRS HELICOTDAUX > 02.50

HEUCE A GAUCH E, COUPE A DROITE e Alésoirs carbure monoblocs a hélice a gauche, coupe a droite,

denture irréguliére et arrosage dans les goujures développés
Réf. A pour |'alésage de trous traversants dans tous types de matiéres.

» Evacuation des copeaux vers I'avant favorisée par I'hélice
a gauche.

i ¢ Le revétement POLYCUT extra lisse améliore la durée de vie,
Réf. B méme a température élevée, dans les matériaux a usinabilité
difficile.
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Description q Ra A q Ra Acier fort. allié Acier inox. Acier inox. austénitique Fonte Fonte Fonte
matieres gcEiiole i e et acier a outils fer. marten. (DUPLEX /PH) grise nodulaire malléable
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Desc!'iption Alliage alu corroyé Alliage alu coulé Al Alliage Cu difficile Or Graphite Plastique  Bois Alliage réfractaire et iagalcs Acier trempé Fonte dure
matiéres Cu+Pb Argent titane
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Dnom. D, L L D, L Z Ref POLYCUT Dnom. D, L L D, L Z Ref POLYCUT
H7 +15um H7 +15um

250 (2507) 10 25 3 70 4 B 416681 403 (4038 10 3 70 4 A 416711
251 (2517) 10 25 3 70 4 B 416682 450 (4508) 12 4 80 4 A 416712
252 (2527) 10 25 3 70 4 B 416683 497 (4978) 12 4 80 4 A 416713
253 (2537) 10 25 3 70 4 B 416684 498 (4.983) 12 4 80 4 A 416714
260 (2607) 10 25 3 70 4 B 416685 499 (4998) 12 4 80 4 A 416715
270 (2707) 10 25 3 70 4 B 416686 500 (5.008) 12 4 80 4 A 416716
280 (2.807) 10 25 3 70 4 B 416687 501 (5.018) 12 4 80 4 A 416717
290 (2907) 10 25 3 70 4 B 416688 5.02 (5.028) 12 4 80 4 A 416718
297  (2977) 10 25 3 70 4 B 416689 5.03 (5.038) 12 4 80 4 A 416719
298 (2987) 10 25 3 70 4 B 416690 550 (5.508) 12 4 80 4 A 416720
299 (2997) 10 25 3 70 4 B 416691 597 (5.978) 12 = 4 80 4 A 416721
300 (3007) 10 25 3 70 4 B 416692 598 (5.988) 12 - 4 80 4 A 416722
301 (3018) 10 25 3 70 4 B 416693 599 (5.998) 12 = 4 80 4 A 416723
302 (3028 10 25 3 70 4 B 416694 6.00 (6.008) 12 - 4 80 4 A 416724
303 (3038 10 25 3 70 4 B 41669 601 (60200 12 - 4 80 4 A 416725
310 (3108) 10 25 3 70 4 B 41669 602 (6030) 12 - 4 80 4 A 416726
320 (3208) 10 = 3 70 4 A 416697 6.03 (6.040) 12 - 4 80 4 A 416727
330 (3308 10 - 3 70 4 A 416698 6.50 (6.510) 16 - 6 101 6 A 416728
340 (3408) 10 = 3 70 4 A 416699 6.97 (6.980) 16 = 6 101 6 A 416729
350 (3508 10 - 3 70 4 A 416700 6.98 (6.990) 16 - 6 101 6 A 416730
360 (3608 10 - 3 70 4 A 416701 6.99 (7.0000 16 - 6 101 6 A 416731
370 (3.708) 10 3 70 4 A 416702 700 (7.010) 16 - 6 101 6 A 416732
380 (3808 10 3 70 4 A 416703 7.01 (7.0200 16 = 6 101 6 A 416733
390 (3908 10 3 70 4 A 416704 7.02 (7.030) 16 6 101 6 A 416734
397 (3978) 10 3 70 4 A 416705 7.03 (7.040) 16 6 101 6 A 416735
398 (3983 10 3 70 4 A 416706 750 (75100 16 6 101 6 A 416736
399 (3998 10 3 70 4 A 416707 797 (7.980) 16 6 101 6 A 416737
400 (4008 10 3 70 4 A 416708 798 (7.990) 16 6 101 6 A 416738
401 (4018 10 3 70 4 A 416709 799 (8.0000 16 6 101 6 A 416739
402 (4028) 10 3 70 4 A 416710 8.00 (8.010) 16 6 101 6 A 416740



Dnom. D L L D L Z Ref. POLYCUT

1 1 2 h5
H7 +15um
8.01 (8.020) 16 = 6 101 6 A 416741
8.02 (8.030) 16 - 6 101 6 A 416742
8.03 (8.040) 16 = 6 101 6 A 416743
8.50 (8.510) 16 - 8 17 6 A 416744
8.97 (8.980) 16 = 8 117 6 A 416745
8.98 (8.990) 16 - 8 117 6 A 416746
8.99 (9.000) 16 = 8 117 6 A 416747
9.00 (9.010) 16 - 8 117 6 A 416748
9.01 (9.020) 16 = 8 117 6 A 416749
9.02 (9.030) 16 - 8 117 6 A 416750
9.03 (9.040) 16 = 8 117 6 A 416751
9.50 (9.510) 16 - 8 117 6 A 421557
9.97 (9.980) 16 = 8 117 6 A 416752
9.98 (9.990) 16 - 8 17 6 A 416753
9.99  (10.000) 16 = 8 117 6 A 416754
10.00  (10.010) 16 - 8 117 6 A 416755
10.01  (10.022) 16 = 8 117 6 A 416756
10.02  (10.032) 16 - 8 117 6 A 416757
10.03  (10.042) 16 = 8 117 6 A 416758
1050  (10.512) 19 - 10 133 6 A 416759
10.97  (10.982) 19 = 10 133 6 A 416760
10.98  (10.992) 19 - 10 133 6 A 416761
10.99  (11.002) 19 = 10 133 6 A 416762
11.00 (11.012) 19 - 10 133 6 A 416763
11.01  (11.022) 19 = 10 133 6 A 416764
11.02  (11.032) 19 - 10 133 6 A 416765
11.03  (11.042) 19 = 10 133 6 A 416766
1150  (11.512) 19 - 10 133 6 A 416767
11.97  (11.982) 19 = 10 133 6 A 416768
11.98  (12.992) 19 - 10 133 6 A 416769
11.99  (12.002) 19 = 10 133 6 A 416770
1200 (12.012) 19 - 10 133 6 A 416771
1201 (12.022) 19 = 10 133 6 A 416772
1202 (12.032) 19 - 10 133 6 A 416773
1203 (12.042) 19 = 10 133 6 A 416774



SUR DEMANDE

@intermédiaire livrable sous 10 jours
Autres revétements
Outil denture droite

REVETEMENT
Nouvelle génération de revétement «dropless»

Excellente adhérence, état de surface amélioré
et épaisseur ultra précise pour un alésage DE COUPE

de meilleure qualité s , L.
Remarauable tenue & Fusure et 4 la chaleur Géométrie adaptée pour les matériaux
emarquable tenue a fusure et a la chaleu a force de coupe spécifique élevée

(Ni-Co, acier Inox., inconel....)

Division angulaire inégale optimisée
pour une meilleure circularité

EXEMPLE D'APPLICATION

POLY 4008-FC 92.98 mm

Matiére: Acier 1.2379 (X153CrMoV12)

n = 1399 tr/min
Vf =0.146 mm/tr

Durée de vie
170%
100%
0 Outil
concurrent

+72% ARROSAGE RADIAL DANS LES

Meilleur refroidissement des arétes de coupe et évacuation
des copeaux facilitée pour une meilleure durée de vie

[m] 7 [m] Av. du Technicum 37

CH - 2400 Le Locle
POLY T. +41(0)32 933 54 44

4008-FC El - dixipoly@dixi.ch
www.dixipolytool.com



