
Reibahlen für Durchgangsbohrungen
POLY 4008-FC

Steigern Sie die Qualität 
und Produktivität beim 
Herstellen von 
Bohrungen !

Von Ø2.50 mm bid 12.03 mm.



POLY 4008-FC Z = 3

ISO N S H

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 - - 29 30 31 32 33-35 36 37 38 39 40 41

ISO P M K

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14.1 14.2 14.3 14.4 15 16 17 18 19 20

> Ø2.50

2.50 (2.507) 10 25 3 70 4 B 416681

2.51 (2.517) 10 25 3 70 4 B 416682

2.52 (2.527) 10 25 3 70 4 B 416683

2.53 (2.537) 10 25 3 70 4 B 416684

2.60 (2.607) 10 25 3 70 4 B 416685

2.70 (2.707) 10 25 3 70 4 B 416686

2.80 (2.807) 10 25 3 70 4 B 416687

2.90 (2.907) 10 25 3 70 4 B 416688

2.97 (2.977) 10 25 3 70 4 B 416689

2.98 (2.987) 10 25 3 70 4 B 416690

2.99 (2.997) 10 25 3 70 4 B 416691

3.00 (3.007) 10 25 3 70 4 B 416692

3.01 (3.018) 10 25 3 70 4 B 416693

3.02 (3.028) 10 25 3 70 4 B 416694

3.03 (3.038) 10 25 3 70 4 B 416695

3.10 (3.108) 10 25 3 70 4 B 416696

3.20 (3.208) 10 - 3 70 4 A 416697

3.30 (3.308) 10 - 3 70 4 A 416698

3.40 (3.408) 10 - 3 70 4 A 416699

3.50 (3.508) 10 - 3 70 4 A 416700

3.60 (3.608) 10 - 3 70 4 A 416701

3.70 (3.708) 10 - 3 70 4 A 416702

3.80 (3.808) 10 - 3 70 4 A 416703

3.90 (3.908) 10 - 3 70 4 A 416704

3.97 (3.978) 10 - 3 70 4 A 416705

3.98 (3.988) 10 - 3 70 4 A 416706

3.99 (3.998) 10 - 3 70 4 A 416707

4.00 (4.008) 10 - 3 70 4 A 416708

4.01 (4.018) 10 - 3 70 4 A 416709

4.02 (4.028) 10 - 3 70 4 A 416710

4.03 (4.038) 10 - 3 70 4 A 416711

4.50 (4.508) 12 - 4 80 4 A 416712

4.97 (4.978) 12 - 4 80 4 A 416713

4.98 (4.988) 12 - 4 80 4 A 416714

4.99 (4.998) 12 - 4 80 4 A 416715

5.00 (5.008) 12 - 4 80 4 A 416716

5.01 (5.018) 12 - 4 80 4 A 416717

5.02 (5.028) 12 - 4 80 4 A 416718

5.03 (5.038) 12 - 4 80 4 A 416719

5.50 (5.508) 12 - 4 80 4 A 416720

5.97 (5.978) 12 - 4 80 4 A 416721

5.98 (5.988) 12 - 4 80 4 A 416722

5.99 (5.998) 12 - 4 80 4 A 416723

6.00 (6.008) 12 - 4 80 4 A 416724

6.01 (6.020) 12 - 4 80 4 A 416725

6.02 (6.030) 12 - 4 80 4 A 416726

6.03 (6.040) 12 - 4 80 4 A 416727

6.50 (6.510) 16 - 6 101 6 A 416728

6.97 (6.980) 16 - 6 101 6 A 416729

6.98 (6.990) 16 - 6 101 6 A 416730

6.99 (7.000) 16 - 6 101 6 A 416731

7.00 (7.010) 16 - 6 101 6 A 416732

7.01 (7.020) 16 - 6 101 6 A 416733

7.02 (7.030) 16 - 6 101 6 A 416734

7.03 (7.040) 16 - 6 101 6 A 416735

7.50 (7.510) 16 - 6 101 6 A 416736

7.97 (7.980) 16 - 6 101 6 A 416737

7.98 (7.990) 16 - 6 101 6 A 416738

7.99 (8.000) 16 - 6 101 6 A 416739

8.00 (8.010) 16 - 6 101 6 A 416740

gut ausgezeichnet

Empfehlungen

Empfehlungen

Werkstoff
Beschreibung

Unlegierter Stahl Niedrigleg. Stahl Hochleg. 
Stahl

Rostfreier
 Stahl

Aust. Rostfreier Stahl 
(DUPLEX /PH)

Grauguss Kugelgraphit 
Guss

Gusseisen, 
formbar

Werkstoff
Beschreibung

Aluminium- 
Knetlegierung

Aluminium-Gusslegierung Cu + Pb 
Legierung

Cu-Legierung
Schwierig

Gold,
Silber Graphit Kunststoff Holz Sonderlegierung Ni / Co Titan /

Titanlegierungen
Gehärteter Stahl Hartes Gusseisen

REIBAHLEN, RECHTSSCHNEIDEND
LINKS SPIRALISIERT

•	 VHM-Reibahlen, linksdrall, rechtsschneidend, ungleiche Teilung 	
	 und IK an der Schneide für Durchgangsbohrungen. 		
	 Werkzeuge entwickelt für das Reiben aller Arten von Materialien.

•	 Die dropless POLYCUT-Beschichtung verbessert die Standzeit 	
	 auch bei hohen Temperaturen in schwer zerspanbaren 		
	 Materialien.

	 D nom.	 D1	  L1	 L2	 Dh5	 L	 Z	 Ref.	 POLYCUT
	 H7	 ± 1.5 µm

	 D nom.	 D1	  L1	 L2	 Dh5	 L	 Z	 Ref.	 POLYCUT
	 H7	 ± 1.5 µm

Ref. A

Ref. B



8.01 (8.020) 16 - 6 101 6 A 416741

8.02 (8.030) 16 - 6 101 6 A 416742

8.03 (8.040) 16 - 6 101 6 A 416743

8.50 (8.510) 16 - 8 117 6 A 416744

8.97 (8.980) 16 - 8 117 6 A 416745

8.98 (8.990) 16 - 8 117 6 A 416746

8.99 (9.000) 16 - 8 117 6 A 416747

9.00 (9.010) 16 - 8 117 6 A 416748

9.01 (9.020) 16 - 8 117 6 A 416749

9.02 (9.030) 16 - 8 117 6 A 416750

9.03 (9.040) 16 - 8 117 6 A 416751

9.50 (9.510) 16 - 8 117 6 A 421557

9.97 (9.980) 16 - 8 117 6 A 416752

9.98 (9.990) 16 - 8 117 6 A 416753

9.99 (10.000) 16 - 8 117 6 A 416754

10.00 (10.010) 16 - 8 117 6 A 416755

10.01 (10.022) 16 - 8 117 6 A 416756

10.02 (10.032) 16 - 8 117 6 A 416757

10.03 (10.042) 16 - 8 117 6 A 416758

10.50 (10.512) 19 - 10 133 6 A 416759

10.97 (10.982) 19 - 10 133 6 A 416760

10.98 (10.992) 19 - 10 133 6 A 416761

10.99 (11.002) 19 - 10 133 6 A 416762

11.00 (11.012) 19 - 10 133 6 A 416763

11.01 (11.022) 19 - 10 133 6 A 416764

11.02 (11.032) 19 - 10 133 6 A 416765

11.03 (11.042) 19 - 10 133 6 A 416766

11.50 (11.512) 19 - 10 133 6 A 416767

11.97 (11.982) 19 - 10 133 6 A 416768

11.98 (12.992) 19 - 10 133 6 A 416769

11.99 (12.002) 19 - 10 133 6 A 416770

12.00 (12.012) 19 - 10 133 6 A 416771

12.01 (12.022) 19 - 10 133 6 A 416772

12.02 (12.032) 19 - 10 133 6 A 416773

12.03 (12.042) 19 - 10 133 6 A 416774

	 D nom.	 D1	  L1	 L2	 Dh5	 L	 Z	 Ref.	 POLYCUT
	 H7	 ± 1.5 µm
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0
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POLY 
4008-FC

DIXI POLYTOOL S.A. 
Av. du Technicum 37

CH - 2400 Le Locle
T. +41 (0)32 933 54 44

dixipoly@dixi.ch
www.dixipolytool.com

Standzeit

Werkzeug
Wettbewerb

ANWENDUNGSBEISPIEL 
POLY 4008-FC Ø2.98 mm

Material : Edelstahl 1.2379 (X153CrMoV12)
n = 1’399 U/min
Vf = 0.146 mmU

POLYCUT BESCHICHTUNG
− 	 Neue Generation von «dropless»-Beschichtungen
− 	 Hervorragende Haftung, verbesserte 		  	
	 Oberflächenbeschaffenheit und ultrapräzise 		
	 Schichtdicke für eine bessere Bohrungsqualität.
− 	 Hervorragende Verschleiß- und Hitzebeständigkeit

KÜHLBOHRUNGEN IN DEN SPANNUTEN
− 	 Direkte Kühlung der Schneidkanten und bessere Spanabfuhr 			 
	 ermöglichen eine Erhöhung der Standzeit.

SCHNEIDENGEOMETRIE
− 	 Geometrie geeignet für Materialien mit 		
	 hoher spezifischer Schnittkraft 			 
	 (Ni-Co, Inox-Stahl, Inconel,...)
−	 Optimierte ungleiche Winkelteilung 			
	 für eine bessere Rundheit der Bohrung

AUF ANFRAGE
Ø Zwischenabmessungen 

in 10 Tagen lieferbar

Andere Beschichtungen 

Gerade verzahnte Werkzeuge


