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DIXI 7220 DIXI 7220-3D

NAGYOLO SZERSZAM ALTALANOS NAGYOLO SZERSZAM HOSSZABB
FELHASZNALASRA KINYULASSAL
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3.0 45 6 55 3 358881 3.0 45 2.8 9.0 6 55 3 358882
3.0 8.0 6 55 3 358883 35 55 3.3 10.5 6 55 3 358885
35 55 6 55 3 358884 4.0 6.0 3.7 12.0 6 55 3 358887
4.0 6.0 6 b5 3 358886 45 1.0 42 135 6 55 3 358890
4.0 10.0 6 55 3 358888 5.0 15 46 15.0 6 55 3 358892
45 7.0 6 55 3 358889 6.0 9.0 55 18.0 8 64 4 358895
5.0 15 6 55 3 358891 8.0 12.0 15 24.0 8 64 4 358898
5.0 13.0 6 55 3 358893
6.0 3.0 6 5 4 EREEs Acél Gyengén \|//Magasan Rozsd- . Titan, Soecidli
6.0 13.0 8 64 4 358896 pp || oozt || Gtvozott || amentes |Ontotvas| titan ||| SPeCRS
8.0 120 8 64 4 358897 * acél acél acél stvizet || OWOzet
8.0 16.0 8 64 4 358899 —
10.0 15.0 10 67 4 358900 Cu Bzt Nehezen
zist megmunk.
10.0 22.0 10 67 4 358902 Arany rézotvozetek _ _
12.0 18.0 12 83 4 358903
12.0 26.0 12 83 4 358905
16.0 24.0 16 92 4 358906
GEOMETRIA
Uj forgacstoré geometria, amely garantalja a
forgacslevalasztas jobb feltételét
KARBID g :
Optimalis szivossagl
L keményfém

C-TOP BEVONAT

UJ generacios cseppmentes bevonat
Kivalo kopasallosag, ellenéllas az oxidacioval
szemben, még nagyon magas hém érsékleten is

Anyag: Rozsdamentes acél 1.4441
n=10610 rpm (Vc = 100 m/min)

Vf = 1'592 mm/min (fz = 0.05 mm)
H(t6kdzeg: Emulzio

Gép: 3-tengelyes megmunkald kdzpont




