Neuer torischer Fraser

mit gebiindelter und beschleunigter Schmierung

EI N EFFEKTIVES C-TOP-BESCHICHTUNG

- Dropless-Beschichtung der neuesten Generation

KO N Z E P I I - VerschleiB- und oxidationsbesténdig
||

SYMMETRISCHER STIRNSCHLIFF

- Bessere Leistung beim Tauchen
- Perfekte Ausbhalancierung

Durch den Einsatz von gerichteter und beschleunigter Kiihlung
kann die Hitzeentwicklung aufgrund des Zerspanens von
Materialien mit geringer Warmeleitfahigkeit (Edelstahl,

Titan, Nickellegierung) drastisch reduziert werden.

PATENTIERTES KONZEPT ZUR
ORIENTIERTEN UND GEZIELTEN

. o
KUHLUNG Dle COOL+ GEOMETRIE

-Oppmale Schmleru"ng - GroBer Nutzquerschnitt fiir maximale Steifigkeit
- Leistungsstarke Kiihlung - Entwickelte Nut fiir optimale Spanabfuhr



DIXI COOL+® KONZEPT, DAS SCHMIERMITTEL WIRD GEBUNDELT UND BESCHLEUNIGT !

VERTEILUNG DER WI"\RMEENERGIEPURCH SCHNEIDEN
IN MATERIALIEN MIT GERINGER WARMELEITFAHIGKEIT

Externe Kiihlung

Hohe Bearbeitungstemperatur an der Spanfldache

Starke Reibung der Spéne an der Spanfléche

EINFLUSS DES SPRITZ-RINGS - DRUCK 20 BAR

Ohne Ring

Fliissigkeitsgeschwindigkeit = 8 m/s

Kiihlung mit DIXI Cool+®

Moderate Bearbeitungstemperatur an der Spanflache

Begrenzte Reibung an der Schnittfliche

Mit Ring

Fliissigkeitsgeschwindigkeit = 18 m/s
Effizientere Schmierung mit dem COOL+® System



DIXI COOL+® KONZEPT, DAS SCHMIERMITTEL WIRD GEBUNDELT UND BESCHLEUNIGT !

BEISPIEL FUR EINE ANWENDUNG

- Bearbeitung von Passfedern

Externe Bewdsserung Kiihlung mit DIXI Cool+®

n = 15000 U/min (Vc= 47m/min)
Tiefe der Tasche = 1,2 mm
Material = 1.4441
(medizinischer Edelstahl)

Vorschubgeschwindigkeit (VF) = 170 mm/min Vorschubgeschwindigkeit (VF) = 240 mm/min
Tauchwinkel (a) =5° Tauchwinkel (a) = 20°
Vergleich der Zykluszeit
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- Alter Prozess - Neue Schnittparameter

Starke Grathildung Leichte Grathildung



DIXI 7453 COOL+® Z=3

TORISCHER FRASER, VERSTARKTER KORPER
MIT BESCHLEUNIGTER SCHMIERUNG
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- Bestimmung des maximalen Rampenwinkels (a) beim Tauchen

DIXI 7453 05.0 R1.00 COOL+ C-TOP
n =6'000 U/min (Vc = 94m/min)
Vi =280 mm/min (fz = 0.015mm)

Tiefe des Rampentauchens: 5mm
Material : 1.4441 (medizinischer Edelstahl)
Schmierung: Emulsion
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