DIXI 7453 COOL™

Nueva fresa torica con
lubrificacion orientada y acelerada

U N C O N C E PTO RECUBRIMIENTO C-TOP

- Recubrimiento dropless de dltima generacion

E F I c AZ I - Resistencia al desgaste y a la oxidacion
|

AFILADO FRONTAL SIMETRICO

La utilizacion del riego dirigido y acelerado permite - Mejores prestaciones en plongée
reducir drésticamente el calor generado debuido - Equilibrado perfecto

al corte de los materiales con baja conductividad

térmica (inox, titanio, aleaciones de niquel)

CONCEPTO PATENTADO DE RIEGO

DIRIGIDO Y ACELERADO COOL+ GEOMETRIA
- Lubrificacién 6ptima - Seccion util importante para una rigidez maxima
- Refrigeracion de altas prestaciones - Ranura optimizada para una evacuacion 6ptima de las virutas

Petit, précis, pIxy

www.dixipolytool.com



CONCEPTO DIXI COOL+, EL LUBRIFICANTE ES ORIENTADO Y ACELERADO !

REPARTO DE LA ENERGIA TERMICA DEBIDO AL CORTE
EN LOS MATERIALES CON BAJA CONDUCTIVIDAD TERMICA

Riego externo Riego DIXI COOL+

Temperatura de mecanizado importante sobre la cara de corte Temperatura de mecanizado moderada sobre
la cara de corte

Rozamiento importante de las virutas sobre la cara de corte ~ Rozamiento limitado sobre la cara de corte

INFLUENCIA DE LA ANILLA DE RIEGO DIRIGIDO - PRESION 20 BARES

Sin anilla Con anilla

Velocidad del fluido =8 m/s Velocidad del fluido = 18 m/s

Lubrificacion méas eficaz con el sistema COOL+



CONCEPTO DIXI COOL+, EL LUBRIFICANTE ES ORIENTADO Y ACELERADO !

EJEMPLO DE APLICACION
- Mecanizado de chaveteros

Riego externo Arrosage DIXI COOL+

n = 15000 rpm (V¢ = 47 m/min)
Profundidad de la chaveta = 1,2 mm
Material = 1.4441

(acero inoxidable medical)

Velocidad de avance (Vf) = 170 mm/min Velocidad de avance (Vf) = 240 mm/min
Angulo de plongée (a) = 5° Angulo de plongée (a) = 5°

Comparacion tiempo de ciclo

Productividad + 100%

Tiempo de ciclo para

M Hta. competencia @0.1mm DIXI 7453 @1 R0,1 C-TOP
RO,1 Proceso anterior - Con los nuevos posibles pardmetros de corte




- DIXI 7453 COOL*

FRESAS FRONTALES, MANGO REFORZADO  Z=3
CON LUBRIFICACION ACELERADA
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- Determinacion del angulo maximo de rampa (a) en plongée

n = 6000 tr/min (Vc = 94 m/min)
Vf = 280 mm/min (fz = 0,015 mm)

Profundidad del plongée en rampa : 5 mm
Material : 1.4441 (acero inoxidable medical)
Lubrificacion : Emulsion
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Herramienta de la competencia DIXI 7453 @5 R1 C-TOP
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