
VERBETER 
UW PRODUCTIVITEIT !

EEN EFFECTIEF 

CONCEPT !
Door het gebruik van een directe en accelererende precisie koeling 

kunnen we een drastische reductie garanderen van warmteontwi-

kkelingen tijdens het frezen van materialen met een lage warmte-

geleiding. (stainless steel, titanium, nickel alloys)

Nieuwe torusfrees met 

accelererende precisie koeling

    www.dixipolytool.com

Enjoy Swiss Precision

SYMETRISCHE PRECISIE GEOMETRIE

C-TOP COATING

GEPATENTEERD CONCEPT VAN 

ACCELERERENDE PRECISIE 

KOELING DIXI COOL+ GEOMETRIE

- Laatste generatie dropless coating

- Hoge mate van bescherming tegen slijtage en oxidatie

- Betere performance voor diverse 

   frees strategieën

- Perfecte balans

- Optimale hoeveelheid koeling door het venturi effect

- High performance koeling

- Speciale geometrie ter bevordering van de maximale sterkte 

- Flute ontwikkeld voor een optimale spaanafvoer



THERMISCHE ENERGIE OVERDRACHT TIJDENS HET FREZEN VAN 

MATERIALEN MET EEN LAGE THERMISCHE CONDUCTIVITEIT

DIXI COOL   CONCEPT, THE LUBRICANT IS ORIENTED AND ACCELERATED !+

INVLOED VAN DE RING BIJ DRUK VAN 20 BAR

Hoge thermische belasting op de snijkant Zeer lage thermische belasting op de snijkant

Zeer lage belasting op de snijkant Hoge belasting op de snijkant 

Vloeistof snelheid = 8 m/s Vloeistof snelheid  = 18m/s

Meer effectieve koeling met het COOL+ systeem

Conventionele manier van koelen DIXI COOL+ koeling

Zonder ring Met ring



DIXI COOL   CONCEPT, THE LUBRICANT IS ORIENTED AND ACCELERATED !+

APPLICATIE VOORBEELD

– Plunging strategie 

Conventionele koeling DIXI COOL+  koeling

n = 15’000 tr/min (Vc = 47 m/min)

Diepte van de pocket = 1,2 mm

Materiaal = 1.4441

(medical stainless steel)
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Voeding (Vf) = 170 mm/min

Plunge hoek (α) = 5°

Voeding (Vf) = 240 mm/min

Plunge hoek (α) = 20°

Productiviteit + 100%.

Cyclus tijd vergelijking

Bestaande conventionele 

freesbewerkingen Ø1mm, R0,1

DIXI 7453 Ø1R0,1 C-TOP Art 4131342

- Nieuwe verspaningsparameters

Veel braamvorming Weinig braamvorming
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DIXI 7453 COOL +

FREZEN MET EEN VERSTERKTE SCHACHT EN  

INNOVATIEVE ACCELERERENDE PRECISIE KOELING 
Z = 3
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DIXI 7453 Ø5 R1 C-TOP
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n = 6000 tr/min (Vc = 94m/min)

Vf = 280 mm/min (fz = 0,015mm)

VOORBEELD APPLICATIE

Bepaling van de maximale plunge hoek (α) 

30°

Koelmiddel : Koelwater

Materiaal : 1.4441 (medical stainless steel)

Diepte van de plunge bewerking : 5 mm

Concurrent tool

DIXI POLYTOOL B.V.

Granaatstraat 54

7554 TR Hengelo

Netherlands

T. +31 (0)344 603 410

F. +31 (0)344 603 488

dixipoly@dixi.ch

www.dixipolytool.com


