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   Mikrowerkzeuge sind DIXI Werkzeuge

TORISCHER FRÄSER
MIT SYMMETRISCHEM STIRNANSCHLIFF

 – Neue Generation der dropless-Beschichtung 
 – Bemerkenswerte Beständigkeit gegen Verschleiß  

 und Oxidation, 

C-TOP-BESCHICHTUNG

 –  Verstärkter Kern für maximale Steifigkeit

KERN

 – Hochwirksam beim Rampen
 – Perfektes Gleichgewicht

SYMMETRISCHER STIRNANSCHLIFF

VIDEO 7353



DIXI 7353
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R ≤ 0.10 ± 0.01
R < 0.30 ± 0.015

R < 0.30 ± 0.015
R ≥ 0.30 ± 0.02

Ø >0.40 - 0/-0.01
Ø <2.00 - 0/-0.02

Ø <2.00 - 0/-0.02
Ø ≥6.00 - e8

0.40          0.90           4            38

0.50          1.10           4            38

0.60          1.40           4            38

0.70          1.60           4            38

0.80          1.80           4            38

0.90          2.00           4            38

1.00          2.20           4            38

1.50          3.20           4            38

2.00          4.30           4            38

2.50          5.30           4            38

3.00          6.30           6            55
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4.00          8.30           6            55

5.00        10.30           6            55

6.00        13.00           6            55

8.00        18.00           8            64

10.0        22.00         10            67

12.0        26.00         12            74

VHM VHM

TORISCHER FRÄSER, VERSTÄRKTER SCHAFT
MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL
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n = 27.000 U/min (Vc = 42m/min)
Vf = 150 m/min (fz = 0,018 mm)

ANWENDUNGSBEISPIEL – Axiales Eintauchen

Material : 17-4 PH
Schmierung : Schneidöl
Werkzeug-Ø = 0.5 mm
Eckenradius = 0.1 mm
Bearbeitungstiefe = 0.5 mm

Referenzwerkzeug 
Bricht nach einer Bohrung

DIXI 7353 Ø0.50 R0.10 C-TOP
Kein Verschleiß

Bohren ist möglich und erlaubt 
eine Steigerung der Produktivität !

DIXI 7353 Ø0.50 R0.10 C-TOP
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