
GECOATE TORUS FREZEN 
MET EEN SYMMETRISCH CENTRUM

 – Nieuwe generatie van dropless coating
 – Hoge slijtvastigheid en oxodatie bestendig

C-TOP COATING

 – Versterkte kern voor maximale stijfheid

KERN

 – Hoge rendement bij het plunging
 – Perfecte balans

SYMMETRISCH CENTRUM SNIJDENDE GEOMETRIE 

SNIJDENDE GEOMETRIE

      www.dixipolytool.com
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DIXI POLYTOOL B.V.
Granaatstraat 54
7554 TR Hengelo, Netherlands

T +31 (0)344 603 410
F +31 (0)344 603 488

dixipoly@dixi.ch



DIXI 7353
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R ≤ 0.10 ± 0.01
R < 0.30 ± 0.015

R < 0.30 ± 0.015
R ≥ 0.30 ± 0.02

Ø >0.40 - 0/-0.01
Ø <2.00 - 0/-0.02

Ø <2.00 - 0/-0.02
Ø ≥6.00 - e8

0.40          0.90           4            38

0.50          1.10           4            38

0.60          1.40           4            38

0.70          1.60           4            38

0.80          1.80           4            38

0.90          2.00           4            38

1.00          2.20           4            38

1.50          3.20           4            38

2.00          4.30           4            38

2.50          5.30           4            38

3.00          6.30           6            55
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4.00          8.30           6            55

5.00        10.30           6            55

6.00        13.00           6            55

8.00        18.00           8            64

10.0        22.00         10            67

12.0        26.00         12            74

CARBIDE CARBIDE

TORUS FREZEN MET ONGELIJKE HELIXHOEKEN

Steel
+ Pb

Low
alloyed
steel

High
alloyed
steel

DUPLEX
stainless
steel

Cast iron

Refractory
alloy

Titanium,
titanium
alloy

Cu alloy
Silver
Gold

Cu alloy
difficult

to machine

n = 27’000 rpm (Vc = 42m/min)
Vf = 150 m/min (fz = 0.018mm)

VOORBEELD – Plunging test

Materiaal : 17-4 PH
Koelmiddel : Snijolie
Gereedschap diameter = 0,5mm
Hoek radius = 0,1mm
Diepte = 0,5mm

Soortgelijk gereedschap
breekt na 1 bewerking

DIXI 7353 tools 0.5, R0.1 C-TOP
Geen slijtage

Plunging is mogelijk en verhoogd 
de productiviteit !

DIXI 7353 tools 0.5, R0.1 C-TOP
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