FRAISES CYLINDRIQUES | La solution pour le fraisage

de rainures et de poches
profondes

REVETEMENT C-TOP

- Revétement dropless derniére génération
- Résistance a l'usure et a l'oxydation
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- DIXI 7343-5D

FRAISES EN BOUT, CORPS RENFORCE

DEGAGEES 5xD,
~_ o . Acier
35'380( \\\\D\ a Acielrl_f,aibl. fol;\tczlrié inox. Fontes aﬁ;‘;eers
L % 1> 1 alie : aust. Ni/Co
\ K L4 b Titane. || Alliage Cu || Alliage
Lzﬂ aIIi.age de | Argent Cu Or Argent
L = titane Or difficile
D, L, D, L, Dps L C-TOP D, L, D, L, D L C-TOP
0<2.00 - 0/-0.01 0<2.00 - 0/-0.01
0<6.00 - 0/-0.02 0<6.00 - 0/-0.02
0=6.00 - e8 0=6.00 - e8
0.30 0.70 0.27 1.60 4 38 412124 1.60 3.40 1.48 8.30 4 38 412137
0.40 0.90 0.36 2.20 4 38 412125 1.70 3.60 1.58 8.70 4 38 412138
0.50 1.10 0.45 270 4 38 412126 1.80 3.80 1.67 9.20 4 38 412139
0.60 1.40 0.54 3.20 4 38 412127 1.90 4.00 1.76 9.70 4 38 412140
0.70 1.60 0.63 3.80 4 38 412128 2.00 450 1.85 10.30 6 b5 412141
0.80 1.80 0.72 4.30 4 38 412129 250 5.50 2.35 12.80 6 b5 412142
0.90 2.00 0.81 4.80 4 38 412130 3.00 6.50 2.80 15.30 6 55 412143
1.00 2.20 0.90 5.20 4 38 412131 4.00 8.50 3.75 20.40 6 55 412144
1.10 240 0.99 5.80 4 38 412132 5.00 10.60 4.65 25.40 6 66 412145
1.20 2.60 1.08 6.30 4 38 412133 6.00 1330 555 3050 6 66 412146
1.30 2.80 1.17 6.70 4 38 412134 8.00 18.30 7.40 40.70 8 80 412147
1.40 3.00 1.26 7.30 4 38 412135 10.00 2250 9.25 50.80 10 100 412148
1.50 3.20 1.39 7.80 4 38 412136 12.00 26.40 11.10 61.00 12 120 412149

Rainurage profond

DIXI7343-5D 02.00 C-TOP

Nouvelle méthode DIXI 7343-5D - 2 passages
Matiere : Acier inoxydable 1.4441/316VLM
Rotation : n = 15°000 tr/min (Vc = 94 m/min)
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Avance : Vf = 200 mm/min (fz = 0.004 mm/dent) ©

Profondeur totale : 8.00 mm ap =4.00 mm
Lubrification : Huile en émulsion Débit de copeaux = 1.60 cm®/min
Machine : Centre d'usinage 3 axes

Profondeurs de passe ap

Méthode conventionnelle - 8 passages

ap=1.00mm Profondeurs de passe ap
Débit de copeaux = 0.40 cm®min
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