EXEMPLE D'APPLICATION N° 1 - DIXI 7342 @ 0.2 mm C-TOP

Usure apres 51 metres d'usinage

Matiere: 1.2379 recuit (K110 Bohler)
n = 30°000 tr/min (Vc = 19 m/min) 0.005 mm Concurrent A, rev. TIAIN
Vf =72 mm/min (fz=0.0012 mm
fmin{ ) —10.25mm Concurrent B, rev. TIAIN Casse aprés 5 min.
Lubrification: huile de coupe Y ‘
Machine: centre de fraisage 3 axes DIXI 7343 © 0.2 mm C-TOP
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EXEMPLE D'APPLICATION N° 2 - DIXI 7342 @ 0.8 mm C-TOP

Usure apres 47 min. d'usinage
0.2 mm

Matiere: 1.4435

—1 0.021Tmm
n = 27°832 tr/min (Vc = 70 m/min) g 0.038mm
Vf =477 mm/min (fz = 0.008 mm) L

Lubrification: huile de coupe

Machine: centre de fraisage 3 axes

DIXI 7342 @ 0.8 mm C-TOP Concurrence

EXEMPLE D'APPLICATION N° 1 - DIXI 7343 @ 0.6 mm C-TOP

Matiére: 1.6358 (DURNICO)
n = 14’000 tr/min (Vc = 26 m/min) 0.03 mm

Concurrent A

Vf =70 mm/min (fz = 0.0016 mm) Concurrent B

Lubrification: huile de coupe l0-05 mm
Machine: centre de fraisage 3 axes DIX17343 8 0.6 mm C-TOP
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EXEMPLE D'APPLICATION N° 2 - DIXI 7343 @ 8.0 mm C-TOP
Usure apres 16 metres d'usinage

2mm
Matiére: 1.2379 recuit (K110 Béhler)
n =3'980 tr/min (Vc = 100 m/min) |

Vf =955 mm/min (fz = 0.08 mm) 15 mm

Lubrification: émulsion —

Machine: centre de fraisage 3 axes

DIX17343 @ 8 mm C-TOP Concurrence
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FRAISES EN BOUT CORPS RENFORCE 2=2 @ @ @
Acier Acier Acier Acier
faibl. fort. inox Fontes
_ +Pb s, .,
300( a allie allié aust.
A ﬁ‘t - Super Titane, | Alliage Cu |/ Alliage
_— alliages | alliagede ' Argent Cu
‘ Ni/Co titane Or difficile
Ly
L
D, L, Dy L CARBURE C-TOP D, L, Dy L CARBURE C-TOP
0<0.10-0/-0.01 0<0.10-0/-0.01
0<2.00 - 0/-0.02 0<2.00 - 0/-0.02
0=6.00 - 8 0=6.00 - e8
0.10 0.15 4 38 334850 334910 1.40 2.10 4 38 334866 334926
0.15 0.25 4 38 334851 334911 1.50 230 4 38 334867 334927
0.20 0.30 4 38 334852 334912 1.60 2.40 4 38 334868 334928
0.25 0.40 4 38 334853 334913 1.70 2.60 4 38 334869 334929
0.30 0.45 4 38 334854 334914 1.80 2.70 4 38 334870 334930
0.35 0.55 4 38 334855 334915 1.90 290 4 38 334871 334931
0.40 0.60 4 38 334856 334916 2.00 3.00 4 38 334872 334932
0.50 0.80 4 38 334857 334917 2.50 3.80 4 38 334873 334933
0.60 0.90 4 38 334858 334918 3.00 450 6 55 334874 334934
0.70 1.10 4 38 334859 334919 4.00 6.00 6 55 334875 334935
0.80 1.20 4 38 334860 334920 5.00 7.50 6 55 334876 334936
0.90 1.40 4 38 334861 334921 6.00 9.00 6 55 334877 334937
1.00 1.50 4 38 334862 334922 8.00 12.00 8 64 334878 334938
1.10 1.70 4 38 334863 334923 10.00 15.00 10 67 334879 334939
1.20 1.80 4 38 334864 334924 12.00 18.00 12 74 334880 334940
1.30 2.00 4 38 334865 334925
CARBURE

Nuance présentant une polyvalence exceptionnelle
grace a une ténacité élevée, une résistance a la flexion
optimale et une remarquable résistance a I'usure

GEOMETRIE

Rigidité maximale, goujures optimisées et coins renforcés
pour de meilleures performances quel que soit le matériau

REVETEMENT C-TOP

Nouvelle génération de revétement “dropless”

Remarquable résistance a I'usure, a I'oxydation,
méme a trés haute température

VIDEQ 7342
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FRAISES EN BOUT CORPS RENFORCE, Z=3
HELICES DIFFERENTES
Acier Acier Acier Acier
+ Pb faibl. fort. inox Fontes
30° 4 allié allié aust.
\ ~
O N | & et Maaanes | “anse e (A5
—_— el alliages | alliage de Argent Cu
Ni/Co titane Or difficile
Ly
L
Di e L Dis L CARBURE C-TOP D e L, Dis L CARBURE C-TOP
0<0.30-0/-0.01 0<0.30-0/-0.01
0<2.00 - 0/-0.02 0<2.00-0/-0.02
0=6.00 - e8 0=6.00 - 8
0.30 0.70 4 38 334881 334941 1.60 3.40 4 38 334896 334956
0.35 0.80 4 38 334882 334942 1.70 3.60 4 38 334897 334957
0.40 0.90 4 38 334883 334943 1.80 3.80 4 38 334898 334958
0.45 1.00 4 38 334884 334944 1.90 4.00 4 38 334899 334959
0.50 1.10 4 38 334885 334945 2.00 4.30 4 38 334900 334960
0.60 1.40 4 38 334886 334946 250 5.30 4 38 334901 334961
0.70 1.60 4 38 334887 334947 3.00 6.30 6 55 334902 334962
0.80 1.80 4 38 334888 334948 4.00 8.30 6 55 334903 334963
0.90 2.00 4 38 334889 334949 5.00 10.30 6 55 334904 334964
1.00 2.20 4 38 334890 334950 6.00 13.00 6 55 334905 334965
1.10 2.40 4 38 334891 334951 8.00 18.00 8 64 334906 334966
1.20 2.60 4 38 334892 334952 10.00 22.00 10 67 334907 334967
1.30 2.80 4 38 334893 334953 12.00 26.00 12 74 334908 334968
1.40 3.00 4 38 334894 334954 16.00 30.00 16 83 334909 334969
1.50 3.20 4 38 334895 334955
CARBURE

Nuance présentant une polyvalence exceptionnelle
grace a une ténacité élevée, une résistance a la flexion
optimale et une remarquable résistance a I'usure

REVETEMENT C-TOP

Nouvelle génération de revétement “dropless”

Remarquable résistance a I'usure, a I'oxydation,
méme a trés haute température

VIDEQ 7343

GEOMETRIE
Angles d'hélice différents réduisant les vibrations

Rigidité maximale, goujures optimisées et coins renforcés
pour de meilleures performances quel que soit le matériau




