Nieuwe frezen
DIXI 7340-3.5D
DIXI 7340-5D

De perfecte gereedschappen
voor nauwkeurige

hexagoon profielen.

polytool




BOREN VOOR VOORBEWEKINGEN

Stap 1
Centreren en afschuinen

Standaard gereedschap
DIXI 1105-90°

BEWERKING STRATEGIEEN DIXI 7340-XD

Stap 3
Trochoidaal frezen
DIXI 7340-xD

Stap 2
Boren

Standaard gereedschap
DIXI 1137

Staplen2
Boren en afschuinen

speciale gereedschappen op aanvraag
DIXI 1501

Stap 3
Helicoidaal frezen
DIXI 7340-xD



TECHNISCHE VOORDELEN

spiraal interpolatie frezen biedt veel voordelen:

1 Verbeterde nauwkeurigheid van hexagoon profiel.

2 Geen trillingen bij het bewerken van
de binnenradius.

3 Verkorting van de cyclustijd.

Uitstekende oppervlaktekwaliteit dankzij
constante, gelijkmatig verdeelde krachten
tijdens interpolatie frezen.

Oppervlakteafwerking
Ra 0.20 - 0.80 ym

Optimale hexagoon profiel dankzij minimale
doorbuiging van de frees.
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Tolerantieveld




DIXI7340-xD  Z=3-4 %

* Hoogwaardige frezen met versterkte schacht, 3,5xD1 en 5xD1
necked down, ontwikkeld voor het bewerken van implantaat

FREZEN
MET VERSTERKTE SCHACHT

AN 35° = hexagoon schroeven van titanium, roestvast staal en CoCr.
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BEWERKING VOORBEELD VAN EEN IMPLANTAAT SCHROEVEN
MET INTERNE RADIUS VAN 0.3mm

Aantal bewerkte onderdelen

Gereedschap: Frees DIXI 7340-3.5D 00,5 art. 444224 31000
n=50'000 rpm
V=350 mm/min 2000
Bewerking door spiraalvormige interpolatie.
. +50%
Stappen van 0.05 mm per spiraal.
M Benchmark

DIX17340-3.5D 80.5mm

BEKIJK DE VIDEO




VERSPANINGSPARAMETERS

HELICOIDAAL FREZEN

P T4 5 T6/T7
9 D1=0.20 0 D1=0.25 9 D1=0.30
Ve fz P Ve fz Ve fz
,;’33'3 35xD, | 5D, (m/min) (mm) |35, | 5y (m/min) (mm) |35, 5y (m/min) (mm)
Austenitic stainless steel < 700 N/mm? 141-142 | 0.2xD, | 0.15xD, | 20 0.0015 | 0.2xD, |0.15xD,| 25 0.0015 | 0.3xD, | 0.2xD, 30 0.0025
M . .
Nickel-free stainless steel /DUPLEX | 145 144 | goxD. | 015¢D. | 20 | 00015 | 02D, |0.15xD, 25 | 0.0015 | 0.3xD, 02xD, 30 | 0.0025
>700 N/mm 1 1 1 1 1 1
Refractory alloy, Fe, Ni, Co base 31-35 | 0.2xD, | 0.15xD, | 20 | 0.0010 | 0.2xD, | 0.15xD,| 25 | 0.0010 | 0.3xD, | 0.2xD, 30 | 0.0020
Titanium, titanium alloy 36-37 | 0.2xD, | 0.15xD, | 20 0.0015 | 0.2xD, |0.15xD, | 25 0.0015 | 0.3xD, | 0.2xD, 30 0.0025
TROCHOIDAAL FREZEN
T4 T5 T6/T7
9D;=020 @ D1=0.25 @ D1=0.30
VDI ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz
3323 (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm)
Austenitic stainless steel < 700 N/mm? 141-142 | 0.1xD, | 0.5xD, 20 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, 25 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, 30 0.0018
M . .
Nickel-free stainless steel /DUPLEX | 143444 | 014D | 05xD, | 20 | 0.0018  0.1xD | 05xD, 25 | 0.0018 | 0.1xD. | 05xD, 30 | 0.0018
> 700 N/mm L L l l i ;
Refractory alloy, Fe, Ni, Co base 31-35 | 0.1xD, | 05xD, | 20 | 0.0012 | 0.1xD, | 05xD, | 25 |0.0012 0.1xD, | 0.5xD, | 30 | 0.0012
Titanium, titanium alloy 36-37 | 0.1xD, | 0.5xD, 20 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, 25 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, 30 0.0018
CENTREREN EN AFBRAMEN
Alle materialen
centreren en afbramen
90° 120°
T4 DIXI 1105-82.00 DIX11107-@2.00
T5 DIXI 1105-82.00 DIX11107-@2.00
T6 DIXI 1105-@3.00 DIX11107-@3.00
17 DIXI 1105-@3.00 DIXI 1107-@3.00
T8 DIXI 1105-@3.00 DIXI 1107-@3.00
T10 DIXI 1105-@4.00 DIX11107-@4.00
T15 DIXI 1105-84.00 DIX11107-@4.00
T20 DIXI 1105-@5.00 DIX11107-@5.00
T25 DIXI 1105-@5.00 DIX11107-@5.00
T30 DIXI 1105-06.00 DIX1 1107-@6.00
T40 DIXI 1105-86.00 DIX11107-@6.00




T8/T10 T10/T15 T15/T20 T20 T25/T40
@ D1=0.40 @ D1=050 @ D1=0.60 @ D1=0.70 @ D1=0.80/1.00
P Ve fz P Ve fz P Ve fz P Ve fz P Ve fz
35xD, | 5D, (m/min) (mm) |35, | sp (m/min) (mm) |35 | Bep (m/min) (mm) |35 | 5ep (m/min) (mm) | 35,p | syp |(m/min) (mm)
0.35xD, |0.25xD,| 30 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, | 40 | 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, | 40 | 0.0030 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 |0.50xD, | 0.40xD,| 50 | 0.0040
0.35xD, |0.25xD,| 30 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, | 40 |0.0025 0.4xD, 0.3xD, 40 | 0.0030 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 |0.50xD,|0.40xD,| 50 | 0.0040
0.35xD,|0.25xD,| 30 0.0020 | 0.4xD, | 0.3xD, | 40 |0.0020 0.4xD,  0.3xD, | 40 | 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0025 |0.50xD,|0.40xD,| 50 | 0.0030
0.35xD, 0.25xD,| 30 | 0.0025 0.4xD, 03xD, | 40 | 0.0025 0.4xD, 0.3xD, | 40 | 0.0030 | 04xD, 03xD, 40 | 0.0030 050xD, 0.40xD, 50 | 0.0040
T8/T10 T10/T15 T15/T20 T20 T25/T40
@ D1=0.40 @ D1=0.50 @4 D1=0.60 @D1=0.70 9 D1=0.80/1.00
ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz
(mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) [(m/min) (mm) | (mm) | (mm) (m/min) (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) [(m/min)| (mm)
0.2xD, | 0.5xD, 30 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 40 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 50 | 0.0048
0.2xD, | 0.5xD, | 30 | 0.0030 0.2xD, 05xD,| 40 | 0.0030 02xD, 05xD, 40 | 0.0036 0.3xD, | 05xD, 40 | 0.0036 0.3xD, | 0.5xD, | 50 | 0.0048
0.2xD, | 0.5xD, 30 0.0024 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0024 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0030 | 0.3xD, | 0.5xD, 40 0.0030 | 0.3xD, | 0.5xD, 50 | 0.0036
0.2xD, | 0.5xD, 30 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 | 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 40 | 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 50 | 0.0048
BOREN
Titanium Chroomkobalt en roestvrij staal Restmatarial
1
voorboren J
torx® profiel
~ Boren
@D,
Gaten boren in het center voorboren center hexagoon profiel voorboren hexagoon profiel
@ volgens 1SO 10664 @ volgens 1S0O 10664 Restmateriaal =10% xD lobben
T4 DIXI 1137 @0.90 T4 DIX1 1137 @0.90 DIXI 1137 @0.25
T5 DIXI 1137 @1.00 T5 DIXI 1137 @0.10 DIXI 1137 @0.25
T6 DIXI 1137 @1.20 T6 DIXI 1137 @1.20 DIXI 1137 @0.30
T7 DIXI 1137 @1.40 T7 DIX1 1137 @1.40 DIXI 1137 @0.35
T8 DIXI 1137 @1.60 T8 DIX1 1137 @1.60 DIXI 1137 @0.40
T10 DIXI 1137 @1.90 T10 DIX1 1137 @1.90 DIXI 1137 @0.50
T15 DIXI 1137 @2.30 T15 DIX1 1137 82.30 DIXI 1137 @0.60
T20 DIXI 1137 @2.70 T20 DIXI 1137 @2.70 DIXI 1137 @0.70
T25 DIXI 1137 @3.10 T25 DIXI 1137 @3.10 DIXI 1137 30.80
T30 DIXI 1137 @3.80 T30 DIXI 1137 @3.80 DIXI 1137 @1.00
T40 DIXI 1137 @4.70 T40 DIX1 1137 @4.70 DIXI 1137 @1.20
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