Nuevas fresas
DIXI 7340-3.5D
DIXI| 7340-5D

Un aliado esencial para
el fresado de cavidades

hexalobulares
de muy alta precision

polytool




TALADRADO DE UNA CAVIDAD HEXALOBULAR

Operacion 1

Operacion 2
Centrado y chaflanado Taladrado
Herramienta de stock estandar Herramienta de stock estandar
DIXI 1105-90° DIXI 1137

Operacion1y 2

Taladrado y chaflanado

Herramientas especiales bajo demanda
DIXI 1501

FRESADO DE UNA CAVIDAD HEXALOBULAR

3 Operacion 3
Operacion 3 Interpolacion helicoidal
Contorneado DIXI7340-xD

DIXI 7340-xD



VENTAJAS TECNICAS

El fresado por interpolacion helicoidal ofrece una serie de ventajas:

1 Mejora de la precision del perfil hexalobular.

2 Sin vibraciones al mecanizar los radios
interiores de los l6bulos.

3 Reduccion del tiempo de ciclo.

Excelente calidad superficial gracias a la
distribucién constante y uniforme de la
carga durante el mecanizado interpolado.

Acabado superficial
Ra de 0.2 a 0.8uym

Perfecta perpendicularidad del perfil
gracias a la minima flexion de la fresa.
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DIXI7340-xD  Z=3-4 %

FRESAS FRONTALES MANGO REFORZADO
PARA CAVIDADES HEXALOBULARES

¢ Fresas frontales, mango reforzado, de alto rendimiento, rebajadas
3.5xD, et 5xD;, desarrolladas para el mecanizado de cavidades

AN 35° S hexalobulares en titanio, aceros inoxidables y CoCr.
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EJEMPLO DE MECANIZADO DE UNA CAVIDAD HEXALOBULAR,
LOBULO INTERIOR R=0,30 MM

Cantidad de piezas mecanizadas

Herramienta: Fresa DIXI 7340-3.5D 00.5 ref 444224 3000
n=50'000 rpm
Vf=350 mm/min 2'000
Mecanizado por interpolacion helicoidal. +50%
Paso de 0.05 mm por hélice.

M Benchmark

DIX17340-3.5D 80.5mm

VER EL ViDEO




CONDICIONES DE CORTE

INTERPOLACION HELICOIDAL

P T4 5 T6/T7
9 D1=0.20 g D1=0.25 g D1=0.30
Ve fz P Ve fz P Ve fz
,;’33'3 35xD, | 5D, (m/min) (mm) | 35,p | 5y (m/min) (mm) |35, 5y ~(m/min) (mm)
Acero inoxidable austenitico <700 N/mm? 141-142 | 0.2xD, |0.15xD,| 20 | 0.0015 | 0.2xD, |0.15xD,| 25 | 0.0015 | 0.3xD, | 0.2xD, 30 | 0.0025
Acemi”(”‘idit;'gos:\?/?;‘:;’f' [BUPLEX 1 143144 | 02xD, 0.15x0,| 20 | 00015 020, 015D, 25 | 00015 03«D, 024D, 30 | 00025
Superaleaciones niquel cobalto 31-35 | 0.2xD, | 0.15xD,| 20 0.0010 | 0.2xD, |0.15xD, | 25 0.0010 | 0.3xD, | 0.2xD, 30 0.0020
Titanio, aleaciones de titanio 36-37 0.2xDl [].15xD1 20 0.0015 0.2xD1 0.15xD1 25 0.0015 0.3xD1 0.2xDl 30 0.0025
CONTORNEADO
T4 T5 T6/T7
8D,=020 @D1=0.25 @ D1=0.30
VDI ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz
3323 (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm)
Acero inoxidable austenitico <700 N/mm? 141-142 | 0.1xD, | 05xD, | 20 | 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, | 25 | 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, 30 | 0.0018
" Aceromoridabié s masel 1OUPLEX | 3140 | 00, | 050, 20 00018 010, 050, 25 | 00018 01xD, 050D, 30 | 00018
Superaleaciones niquel cobalto 31-35 | 0.1xD, | 0.5xD, 20 0.0012 | 0.1xD, | 0.5xD, 25 0.0012 | 0.1xD, | 0.5xD, 30 0.0012
Titanio, aleaciones de titanio 36-37 | 0.1xD, | 05xD, | 20 | 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, | 25 | 0.0018 | 0.1xD, | 0.5xD, | 30 | 0.0018
PUNTEAR / CHAFLANAR
Todos los materiales
Puntear - Chaflanar
90° 120°
T4 DIXI 1105-82.00 DIXI 1107-82.00
T5 DIXI 1105-@2.00 DIXI 1107-82.00
T6 DIXI 1105-@3.00 DIXI 1107-83.00
T7 DIXI 1105-@3.00 DIXI 1107-83.00
T8 DIXI 1105-83.00 DIXI 1107-83.00
T10 DIXI 1105-84.00 DIXI 1107-84.00
T15 DIXI 1105-@4.00 DIX11107-@4.00
T20 DIXI 1105-@5.00 DIXI 1107-@5.00
T25 DIXI 1105-@5.00 DIXI 1107-@5.00
T30 DIXI 1105-@6.00 DIX11107-@6.00
T40 DIXI 1105-@6.00 DIX11107-@6.00




T8/T10 T10/T15 T15/T20 T20 T25/T40
9 D1=0.40 @ D1=050 @ D1=0.60 9 D1=0.70 @ D1=0.80/1.00
P Ve fz Ve fz P Ve fz P Ve fz P Ve fz
35xD, | 5D, (m/min) (mm) | 35p | 5ip (m/min) (mm) |35 | 5xp |(m/min) (mm) | 35.p | 5ep (m/min) (mm) |35p | 6yp |(m/min) (mm)
0.35xD, |0.25xD,| 30 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 | 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 |0.50xD, |0.40xD,| 50 0.0040
0.35xD, |0.25xD,| 30 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 | 0.0025  0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0030 |0.50xD, |0.40xD,| 50 0.0040
0.35xD,|0.25xD,| 30 0.0020 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 | 0.0020 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0025 | 0.4xD, | 0.3xD, 40 0.0025 |0.50xD, |0.40xD,| 50 0.0030
0.35xD, 0.25xD,| 30 | 0.0025 0.4xD, 03xD, | 40 | 0.0025 0.4xD, 0.3xD, | 40 | 0.0030 | 04xD, 03xD, 40 | 0.0030 050xD, 0.40xD, 50 | 0.0040
T8/T10 T10/T15 T15/T20 T20 T25/T40
9 D1=0.40 @ D1=0.50 @ D1=0.60 @ D1=0.70 9 D1=0.80/1.00
ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz ae ap Ve fz
(mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) [(m/min) (mm) | (mm) | (mm) (m/min) (mm) | (mm) | (mm) |(m/min)| (mm) | (mm) | (mm) [(m/min)| (mm)
0.xD, | 05xD, | 30 | 0.0030 02xD, | 0.5xD,| 40 | 0.0030 0.2xD, 05xD,| 40 |0.0036 0.3xD, | 05xD, | 40 | 0.0036 03xD, 0.5xD,| 50 | 0.0048
0.2xD, | 0.5xD, 30 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 40 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 50 0.0048
0.2xD, | 05xD, | 30 | 0.0024 02xD, | 0.5xD,| 40 | 0.0024 |0.2xD, 05xD,| 40 |0.0030 03xD, | 05xD, | 40 | 0.0030 03xD, 0.5xD,| 50 | 0.0036
0.2xD, | 0.5xD, 30 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 0.0030 | 0.2xD, | 0.5xD, 40 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 40 0.0036 | 0.3xD, | 0.5xD, 50 0.0048
TALADRADO
Titanio Cromo-cobalto y aceros inoxidables
Sobreespesor
|
Preparacion
del 16bulo |
@D lébulo ‘
|
" Taladrado
@ D,
Taladrado agujero central Taladrado agujero central Perforacién agujero de l6bulos
@ D, segln ISO 10664 @D, segun 1SO 10664 Sobreespesor =10% xD l6bulos
T4 DIXI 1137 @0.90 T4 DIXI 1137 30.90 DIXI 1137 @0.25
T5 DIXI 1137 @1.00 T5 DIX1 1137 @0.10 DIXI 1137 @0.25
T6 DIXI 1137 @1.20 T6 DIX1 1137 @1.20 DIXI 1137 @0.30
T7 DIXI 1137 01.40 T7 DIXI 1137 @1.40 DIXI 1137 90.35
T8 DIXI 1137 @1.60 T8 DIXI 1137 @1.60 DIXI 1137 @0.40
T10 DIXI 1137 @1.90 T10 DIXI 1137 @1.90 DIXI 1137 @0.50
T15 DIXI 1137 02.30 T15 DIXI 1137 82.30 DIXI 1137 20.60
T20 DIXI 1137 @2.70 T20 DIX1 1137 @2.70 DIXI 1137 @0.70
T25 DIXI 1137 @3.10 T25 DIX11137 @3.10 DIXI 1137 @0.80
T30 DIXI 1137 @3.80 T30 DIX1 1137 @3.80 DIXI 1137 @1.00
T40 DIXI 1137 @4.70 T40 DIXI 1137 @4.70 DIX1 1137 @1.20
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