FRESE DENTATURA DRITTA

DEDICATE ALLA FINITURA DI QUADRANTI
E PIASTRINE DI OROLOG!

www.dixipolytool.com
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FRESE DENTATURA DRITTA
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0.5 1.5 3 38 378215
0.6 1.8 3 38 378216
0.7 2.1 3 38 378217
0.8 24 3 38 378218
0.9 2.7 3 38 378219
1.0 3.0 3 38 378220
1.1 3.0 3 38 378221
1.2 3.0 3 38 378222
1.3 3.0 3 38 378223
1.4 3.0 3 38 378224
1.5 4.0 3 38 378225
1.6 4.0 3 38 378226
1.7 4.0 3 38 378221
1.8 4.0 3 38 378228
1.9 4.0 3 38 378229
2.0 5.0 3 38 378230
3.0 6.0 4 38 378231
40 6.0 4 38 378232
5.0 8.0 6 51 378233
6.0 8.0 6 51 378234
MD nudo
Grado di alta tenacita
Resistenza ottimale alla flessione
Eccezionale resistenza all'usura
FINITURA GEOMETRIA

Gole di scarico, spoglie frontali
e radiali finite a specchio per
qualita superficiali impeccabili

3 denti per alti avanzamenti
Riduzione delle bave grazie ai denti dritti
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diAl Plastica

RIDIX

Rappresentanze macchine utensili
Tecnologie per lavorazioni meccaniche

Contatti Ridix SpA

info.dp@ridix.it
Responsabile Tecnico:
Sergio Pace - 348 3982771

Av. du Technicum 37
CH - 2400 Le Locle
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