DIXI 70600 PCD
& DIXI 70070 PCD

DEDICATO ALLA
LAVORAZIONE FINITURA
DEL COMPONENTI

OROLOGIAI
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www.dixipolytool.com




DIXI 70600 PCD ﬂé d /é STRUMENTI DI
— z=1 &9 ' & stoccacelo
FRESE CON DENTATURA DRITTA
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Lega Cu
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Oro lavorare
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L Sgrossatura Finitura
Dli[].()l I"I Dh5 L PCD

0.50 1.00 8 38 398840
0.60 1.20 3 38 398841
0.70 1.40 8 38 398842
0.80 1.60 3 38 398843 PCD
0.90 1.80 3 38 398844 Grado speciale per la lavorazione
1.00 200 3 38 398845 di materiali per I'orologeria

' ' FINITURA
1.10 2.20 3 38 398846
1.20 2.40 3 38 398847 Nitidezza eccezionale grazie a

tecnologia di lavorazione laser

1.30 2.60 3 38 398848 Flange lucidate GEOMETRIA
140 2.80 3 38 398849 Bave ridotte grazie a denti dritti
1.50 3.00 3 38 398850 Corpo rinforzato per una tenuta
1.60 3.20 3 38 398851 perfetta dell'inserto PCD
1.70 3.40 3 38 398853
1.80 3.60 3 38 398854
1.90 3.80 3 38 398855
2.00 4.00 3 42 398856
2.50 5.00 6 42 398857
3.00 6.00 6 42 398858

DIXI 70070 PCD
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FRESE 3/4 PCD FINITURA

Nitidezza eccezionale grazie a

o 7\ _ _ tecnologia di lavorazione laser
/
L —

o ! PCD
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Grado speciale per la lavorazione di materiali
per I'orologeria

- GEOMETRIA
d L1 Dh5 L D1 PCD 3/4 di geometria per un perfetto
dell'inserto PCD
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V. du fecnnicum
90° 1.20 3 38 g;g j}gﬁg D, CH - 2400 Le Locle
: T, +41 (0)32 933 54 44
F. +41(0)32 931 89 16
dixipoly@dixi.ch

Rappresentanze macchine utensili

www.dixipolytool.com
Tecnologie per lavorazioni meccaniche

www.ridix.it
info.dp@ridix.it
Responsabile Tecnico:
Simone Pepe : +39.342 1951 540
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