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EXEMPLE D’APPLICATION 

Matière : Titane grade 5
Filetage : M1.00×0.25, prof. = 2.25mm 
n = 30’000 (Vc = 67 m/min)
Vf = 180 mm/min (fz = 0.002 mm/dts) 
Lubrification : Huile de coupe 
Machine : Centre d’usinage 3 axes

 D nom. Pas ø perç. D1 L1 D2 Dh5 L CARBURE C-TOP DRYCUT*

 S0.50 0.125 0.38 - 0.40 0.37 0.85 0.22 3 38 
 S0.60 0.15 0.46 - 0.49 0.44 1.25 0.26 3 38
 S0.70 0.175 0.54 - 0.57 0.52 1.80 0.31 3 38
 S0.80 0.20 0.61 - 0.64 0.59 2.30 0.35 3 38
 S0.90 0.225 0.69 - 0.73 0.67 2.50 0.40 3 38
 S1.00 0.25 0.76 - 0.80 0.74 2.80 0.44 3 38 
 S1.20 0.25 0.96 - 1.00 0.94 3.40 0.64 3 38
 S1.40 0.30 1.12 - 1.16 1.08 4.00 0.72 3 38
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 M1.00 0.25 0.73 - 0.77 0.71 2.80 0.37 3 38
 M1.20 0.25 0.93 - 0.97 0.91 3.40 0.57 3 38
 M1.40 0.30 1.08 - 1.12 1.05 4.00 0.64 3 38
 M1.60 0.35 1.23 - 1.28 1.19 4.50 0.72 3 38
 M1.80 0.35 1.43 - 1.48 1.39 5.10 0.91 3 38
 M2.00 0.40 1.57 - 1.62 1.53 5.60 0.99 3 38
 M2.20 0.45 1.72 - 1.78 1.67 6.20 1.06 3 38
 M2.50 0.45 2.02 - 2.08 1.97 7.00 1.36 3 38
 M3.00 0.50 2.46 - 2.53 2.40 8.40 1.72 3 38

 D nom. Pas ø perç. D1 L1 D2 Dh5 L CARBURE C-TOP DRYCUT*

378080
378081
378082
378083
378084
378085
378086
378087
378088

378097
378098
378099
378100
378101
378102
378103
378104
378105

378351
378352
378353
378354
378355
378356
378357
378358

378359
378360
378361
378362
378363
378364
378365
378366
378367

DIXI 1737

*Pour matériaux non-ferreux

Profil complet
Aucune bavure

Efforts de coupe réduits
par rapport à deux profils

Coupe frontale

Correction des  
défauts d’alignement

Z = 3


