NUEVAS BROCAS HELICOIDALES

LA SOLUCION
RESISTENCIA AL DESGASTE AL TALAD RADO
sl T \ S "DEL LATON SIN PLOMO

n = 20000 (Vc = 50 m/min)

Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Lubrificacion : Microlubrificacion
Maquina : Centro de mecanizado 3 ejes

Broca convencional DIX1 1137 DRYCUT
10 agujeros 900 agujeros
Desgaste pronunciado Desgaste inapreciable

Fuerzas axiales (N)
o

REDUCCION DE LAS FUERZAS DE CORTE

DIX11137 @ 0.6 DRYCUT —— Competidor @ 0.6

Materia: : CuZn42 (dureza 170HV)

@ herramienta = 0.6 mm

n =20°000 (Vc = 50 m/min)

Vf = 400 mm/min (f = 0.02 mm)
Lubrificacion: Microlubrificacion
Maquina: Centro de mecanizado 3 ejes

VIDEO 1137

0.1 0.2 03 0.4 I™ols

Tiempo de mecanizado (seq)

CONCLUSION

En las mismas condiciones, la broca DIXI 1137 permite una
reduccion de los esfuerzos de corte de méas de un 30 %.
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_ DIXI 1137 - DIXI 1137

BROCA HELICOIDAL

%
PARA LATON SIN PLOMO D, =05 Dioom by Dis L CARBURO DRYCUT
1.00 5.0 1.5 30 377815 378320
- = ~ 1.05 5.3 15 30 377816 378321
A Acero | Ttanio, 1 Aleacion  Aleacion 110 55 15 30 377817 37832
~ aleaciones || Cu, Plata Cu Alu :
30°, S s/ ™ +Pb e titanio || Oro dificil 115 58 15 30 377818 378323
DV ! . - ‘;.i | 1a00 1.20 6.0 1.5 30 377819 378324
i N I / 1.25 6.3 15 30 377820 378325
L, / 1.30 6.5 1.5 30 377821 378326
- " 1.35 6.8 15 30 377822 378327
— L - 1.40 7.0 1.5 30 377823 378328
1.45 7.3 15 30 377824 378329
D1 0/-0.008 L1 Dh5 L CARBURO DRYCUT* D, 0/-0.004 L, Dh5 L CARBUROQ DRYCUT* 1.50 15 20 32 377825 378330
(if55 18 2.0 32 377826 378331
0.15 0.8 1.0 30 377730 378235 0.60 3.0 1.0 30 377715 378280 1.60 8.0 20 32 377827 378332
0.16 0.8 1.0 30 377731 378236 0.61 3.1 1.0 30 377776 378281 1.65 8.3 20 32 377828 378333
0.17 0.9 1.0 30 377732 378231 0.62 3.1 1.0 30 377771 378282 1.70 85 20 32 377829 378334
0.18 0.9 1.0 30 377733 378238 0.63 3.2 1.0 30 377778 378283 1.75 8.8 20 32 377830 378335
0.19 1.0 1.0 30 377734 378239 0.64 322 1.0 30 377779 378284 1.80 9.0 20 32 377831 378336
0.65 3.3 1.0 30 377780 378285 1.85 93 20 32 377832 378337
0.20 1.0 1.0 30 377735 378240 0.66 88 1.0 30 377781 378286 1.90 95 20 32 377833 378338
0.21 11 1.0 30 377736 378241 0.67 34 10 30 377782 378287 195 98 20 2 377834 378339
0.22 1.1 1.0 30 377737 378242 0.68 34 1.0 30 377783 378288
0.23 1210 30 377738 378243 0.69 35 10 30 377784 378289 200 100 30 38 377835 378340
0.24 1210 30 377139 378244 2.10 105 30 38 377836 378341
0.25 1.3 1.0 30 377740 378245 0.70 35 1.0 30 377185 378290 2.20 11.0 3.0 38 377837 378342
0.26 13 1.0 30 377141 378246 0.71 3.6 1.0 30 377786 378291 230 115 3.0 38 377838 378343
0.27 1.4 1.0 30 377742 378247 0.72 3.6 1.0 30 3771817 378292 240 12.0 3.0 38 377839 378344 SIN RECUBRIMIENTO
0.28 1.4 1.0 30 377743 378248 0.73 3.7 1.0 30 377788 378293 RECUBRIMIENTO DRYCUT
0.29 1.5 1.0 30 377744 378249 0.74 3.7 1.0 30 377789 378294 250 12,5 3.0 38 377840 378345
0.75 38 1.0 30 377790 378295 2.60 13.0 3.0 38 377841 378346
0.30 15 1.0 30 377745 378250 0.76 3.8 1.0 30 377791 378296 270 135 3.0 38 377842 378347 .
031 16 10 30 377746 378251 0.77 39 10 30 377792 378297 2.80 140 30 38 377843 378348 Con aceite
0.32 1.6 1.0 30 377747 378252 0.78 39 1.0 30 377793 378298 2.90 145 3.0 38 377844 378349
0.33 1.7 1.0 30 377748 378253 0.79 4.0 1.0 30 377794 378299 3.00 15.0 3.0 38 377845 378350
0.34 1.7 1.0 30 377749 378254
0.35 1.8 10 30 377750 378255 0.80 40 15 30 377795 378300 * Para materiales no ferrosos ..
0.36 18 1.0 30 377751 378256 0.81 41 15 30 37779 378301 _Con emuls_lon /
0.37 1.9 1.0 30 377752 378257 0.82 41 15 30 377797 378302 mlcropulverlzacmn
0.38 19 1.0 30 377753 378258 0.83 4.2 15 30 377798 378303
0.39 2.0 1.0 30 377754 378259 0.84 42 1.5 30 377799 378304
0.85 43 1.5 30 377800 378305
0.40 2.0 1.0 30 377755 378260 0.86 43 15 30 377801 378306
0.41 2.1 1.0 30 377756 378261 0.87 4.4 1.5 30 377802 378307
0.42 2.1 1.0 30 377157 378262 0.88 4.4 1.5 30 377803 378308
0.43 2.2 1.0 30 377758 378263 0.89 45 1.5 30 377804 378309
0.44 22 1.0 30 377759 378264
0.45 23 1.0 30 377760 378265 0.90 45 15 30 377805 378310
0.46 23 10 30 377761 378266 0.91 46 15 30 377806 378311 . Adelgazamiento de alma desde 005
0.47 2.4 1.0 30 377162 378267 0.92 4.6 15 30 377807 378312 S
0.48 24 10 30 377763 378268 0.93 47 15 30 377808 378313 J Mejor precision
0.49 25 1.0 30 377764 378269 0.94 47 15 30 377809 378314
0.95 48 15 30 377810 378315 .z
0.50 25 1.0 30 377765 378210 0.96 48 15 30 377811 378316 RedUCCIOn de ESfuerZOS de corte
0.51 2.6 1.0 30 377766 378271 0.97 49 15 30 377812 378317
0.52 2.6 1.0 30 377767 378272 0.98 49 15 30 377813 378318 -
0.53 2.7 1.0 30 377768 378273 0.99 5.0 15 30 377814 378319 Ranuras plllldas N
0.54 27 10 30 377769 378274 _ . _ *~ Punta a 140°
0.55 28 10 30 377710 378275 * Para materiales no ferrosos ME]OI’ evacuacion de virutas
0% 28 10 30 37 378276 Minimas rebabas en
0.57 29 1.0 30 377712 378277 Ia Salida de| angerO
0.58 29 1.0 30 377773 3782178

0.59 3.0 1.0 30 377774 378279



