DIXI 7220 7220
FORGACSOLASI PARAMETEREK - PROFILMARAS

Megmunkalandé anyag C-TOP
ae ap 0D,
Ve [m/min] [mm] [mm] 3-4
P Otvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvizitt acélok < 600 N/mm? 100 180 <04 xD1 <09xL1 0.030 - 0.042
P | Gtvozetlen acélok / Alacsonyan Gtvizott acélok 600 — 1500 N/mm? 80 170 <0.3xD1 <09xL1 0.028 - 0.040
P Olom 6tvozést automata acélok 120 100 <04 xD1 <09xL1 0.036 - 0.050
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 70 100 <0.3xD1 <09xL1 0.024 - 0.034
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 80 110 <0.3xD1 <09xL1 0.024 - 0.034
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 50 80 <025xD1 | <09xL1 0.022 - 0.030
K  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 120 230 <04 xD1 <09xL1 0.038 - 0.052
K | Otvozostt ontsttvasak / Gembgrafitos perlites vasak >250 HB 100 170 <0.3xD1 <09xL1 0.030 - 0.042
K ' Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények 80 140 <0.3xD1 <09xL1 0.030 - 0.042
Inconel
Specialis Gtvozetek Nimonic 20 45 <0.15xD1 | <09xL1 0.018 - 0.026
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 45 80 <03xD1 | <09xL1 0.034 - 0.046
N Rézdtvézetek - kénnyen megmunkalhatok 150 250 <0.4xD1 <15xL1 0.040 - 0.054
N Rézétvozetek - nehezen megmunkélhato 120 220 <035xD1 | <15xL1 0.030 - 0.042

N Arany / Eziist 100 200 <0.4xD1 <15xL1 0.030 - 0.042
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DIXI 7220 M) 7220
FORGACSOLASI PARAMETEREK - ZSEBMARAS

Megmunkalandé anyag C-TOP
ae ap 0D,
Ve [m/min] [mm] [mm] 3-4
P Otvézetlen acélok / Alacsonyan 6tvozott acélok < 600 N/mm? 75 135 1x D1 <1xD1 0.024 - 0.034
P | Otvézetlen acélok / Alacsonyan étvézétt acélok 600 — 1500 N/mm? 60 130 1xD1 <1xD1 0022 - 0.032
P Olom Gtvozést automata acélok 90 150 1x D1 <1.3xD1 0.028 - 0.040
P | Erdsen 6tvozott acélok 700 — 1500 N/mm? 50 80 1xD1 <0.8xD1 0.016 - 0.022
Rozsdamentes acélok 400 — 700 N/mm? 60 80 1x D1 <0.7x D1 0.016 - 0.022
DUPLEX rozsdamentes acélok > 800 N/mm? 40 60 1x D1 <0.5x D1 0.012 - 0.016
[  Sziirekéntvények / Gombgrafitos perlites vasak <250 HB 90 170 1x D1 <1.3xD1 0.034 - 0.046
K Otvozott ontottvasak / Gombgrafitos perlites vasak >250 HB 80 130 1x D1 <1xD1 0.024 - 0.034
[ Gombgrafitos perlites vasak / Temperontvények 60 110 1xD1 <1xD1 0.024 - 0.034
Inconel
Specidlis dtvozetek Nimonic 20 30 1x D1 <0.3xD1 0.014 - 0.020
Hastelloy
Titan / Titdnotvozetek 30 60 1xD1 <1xD1 0.030 - 0.042
N Rézotvozetek - kénnyen megmunkalhatok 110 190 1x D1 <1.3xD1 0.032 - 0.044
[N Rézétvozetek - nehezen megmunkélhato 90 170 1x D1 <1xD1 0.024 - 0.034

N Arany/ Eziist 80 150 1x D1 <1.3xD1 0024 - 0.034
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