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di rame, e realizzate con una qualita di me-
tallo duro che consente un'elevata resisten-
za all'usura, e allo stesso tempo ha un‘alta te-
nacita per rispondere al meglio alle solleci-
tazioni derivanti dalle lavorazioni di sgrossa-
tura. Tra gli aspetti geometrici pil evidenti, la
dentellatura presente sul filo dei taglienti per
il frazionamento ottimale dei trucioli, oltre che
altissime prestazioni in termini di velocita di
avanzamento e quindi efficienza, e il nuovo ri-
vestimento DAC appositamente selezionato.

Una fresa per sgrossare leghe
d’alluminio e leghe di rame
Dopo la 7215 DAC, DIXI quest'anno ha pre-
sentato una nuova versione di questa fresa,
la 7215-FC DAC, caratterizzata dalla presenza
dei foridilubrificazione nelle gole dei taglien-
ti (FC significa appunto questol, per consenti-
re prestazioni ancora superioria parita di du-
rata, oppure una durata superiore a parita di
prestazioni. Rispetto alla 7215 DAC senza fori
dilubrificazione, la 7215-FC DAC pud aumen-
tare fino al 40% ilvolume di truciolo, in poche
parole l'efficienza della lavorazione. Ma que-
sta e solo la prima delle novitd DIXI per le la-
vorazioni su alluminio.

Frese a 3 taglienti specifiche
per leghe di rame e leghe
d’alluminio

Entro fine anno infatti, DIX| presentera altre
due nuove gamme di frese, le 7563 DIXAL e le
7563-FC DIXAL che in pitha i fori di lubrifica-
zione nelle gole dei taglienti. Entrambe han-
no 3 taglienti e si avvalgono di un nuovo ri-
vestimento denominato DIXAL. Questo rive-
stimento di ultimissima generazione, studia-
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to per migliorare ulteriormente le prestazio-
nidella fresa, & di colore giallo oro ed & mol-
to liscio per cui, oltre a proteggere la fresa,
facilita il distacco e 'allontanamento dei tru-
cioli dalla fresa stessa e dalla zona di taglio,
per cuirappresenta uno dei puntiforza di que-
ste nuove frese DIXI, che descriviamo qui di
sequito. Le 7563 DIXAL Z=3 si affiancano al-
le frese classiche DIX| 7562, ma a differen-
za di queste frese classiche a 2 taglienti, le
7563 si caratterizzano per la singotare ese-
cuzione delle eliche, che ne permette l'impie-
go sia per le lavorazioni di sgrossatura, sia
per quelle di finitura. Oltre all'affilatura par-
ticolare e all'angolo variabile con cui si svi-
luppano le eliche dei taglienti, le relative gole
hanno la profondita variabile (maggiore ver-
so la punta della fresa, minore verso il codo-
lo) per poter assolvere contemporaneamen-
te a due importanti funzioni: favorire lo scari-
co dei trucioli, quando la fresa viene utilizza-
ta per sgrossare utilizzando solo la parte in-
feriore dei taglienti piti vicina all'estremita, e
insieme mantenere anche una buona rigidita
grazie alla maggiore dimensione del nocciolo
della fresa nella parte superiore delle eliche
pit vicina al codolo della fresa. Questa fresa
poi, avendo i taglienti mediamente lunghi, &
idonea per eseguire anche operazioni di con-
tornatura, che non richiedono elevativalori di
profondita laterale diasportazione. La dispo-
nibilita dei fori di lubrificazione & poi un'ulte-
riore vantaggio tecnico, che pud permettere
il migtioramento delle prestazioni generali,
sia in termini di vita utensile superiore e in-
cremento dei parametri di lavorazione, sia in
termini di velocita e incremento dei valori di
asportazione del materiale.

Le 7563 DIXAL Z=3 si afflancano alle frese classiche
DIXI 7562, ma a differenza dl queste frese classiche a
2 taglientl, le 7563 sl caratterlzzano per la singolare
esecuzlone delle eliche, che ne permette I'lmplego

sia per le lavorazionl di sgrossatura, sia per quelle dl
finitura

Bulino DIXI 7027 con nuova
geomefria

Prossimamente DIX| presentera anche un
nuovo bulino con una nuova geometria di ta-
glio, diversa da quelle dei bulini classici (a 1/2)
e quellia 3/4 pitiindicati per lavorare sui ma-
teriali pit duri.

Questo bulino, il DIXI 7027, si caratterizza
quindi per la nuova affilatura, per l'impiego
di un nuovo tipo di metallo duro, per il preci-
so posizionamento e la perfetta concentrici-
ta del filo del tagliente, e l'insuperabile fini-
tura superficiale sul lato del tagliente. | van-
taggi immediati derivanti dall'impiego di que-
sto nuovo bulino sono una lunga durata e una

maggiore precisione.

Con due nuove gamme di tamponi llsci
DIXI 0418 GO e DIXI 0419 NO GO, DIXI
mette fine ai dubbl riguardo le dimensioni
limite dei noccioli dl filettatura NIHS.
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Il bullno DIXI 7027 sl caratterlzza quind| per la nuova
affllatura, per I'implego di un nuovo tipo di metallo
duro, per Il preclso posizionamento e la perfetta
concentriclta del filo del tagliente, e I'insuperablle
finitura superficlale sul lato del tagliente.

Utensile per smussare

gli spigoli interni

Lasmussatura € una finitura particolarmen-
te minuziosa che contribuisce tantissimo alla
bellezza del movimento di un orologio. Essa
sottolinea i bordigenerando un gioco dirifles-
si luminosi, ed eseguita a mano esalta l'au-
tenticita dell’arte orologiera. La smussatura
amano & percio questione ditalento e ... mol-
to molto tempol

Alcuni pezzi possono richiedere fino a 10 ore
di lavoro. Nelle operazioni di smussatura de-
gli spigoli si distingue principalmente tra spi-
golo arrotondato e spigolo interno. Uno spigo-
lo viene arrotondato quando si trova all'inter-
sezione tra due smussi che si uniscono all’e-
sterno. La sua esecuzione & di difficolta me-
dia, e si ottiene in contornatura con una fre-
sa DIXI 7623/90°.

Quando invece lo spigolo viene a trovarsi
all'intersezione di due smussi che si unisco-
noverso l'interno, si tratta ovviamente di uno
spigolo “interna”.

Lintersezione deve essere netta, con una so-
la linea sul punto d'incontro dei due smussi.
Questo tipo di spigolo ¢ il pitt difficile da rea-
lizzare, tanto piu difficile quante piu & appun-

tita la punta. La sua lavorazione "manuale” ri-
chiede percio la massima esperienza.
Limpiego preventivo della fresa DIXI 7625,
ta cui affilatura & caratterizzata da 2 spoglie
“rettificate a specchio”, permette diavvicinar-
simolto alla forma finale dello spigolo interno,
cosi il successivo impiego e il posizionamen-
to degli utensili manualida parte dell'artigia-
no risulta molto facilitato, e il suo intervento
manuale drasticamente ridotto e semplifica-
to. Per il loro corretto impiego € necessaria
una programmazione adeguata mediante un
sistema CAM. [possibile con Pro-Engineer,
Gibbs' Cam, Alpha Cam, ed altri ancora ...]
Nell'ambito delle operazioni di controllo da
eseguire sui filetti di piccole dimensioni, in
particolare quelli rispondenti alla norma sviz-
zera detta NIHS, tipica nelle produzioni oro-
logiere una nuova serie (GO e NO GO) di tam-
ponilisci peril controllo del nocciolo dei filetti
NIHS, ma anche una serie [sempre Go e NON
GO) per la misura dei diametri.

Nuovi tamponi lisci per il
controllo del diametiro del
nocciolo dei filetti NIHS

Con queste due nuove gamme di tamponi li-
sci DIXI 0418 GO e DIXI 0419 NO GO, DIXI met-
te fine ai dubbi riguardo le dimensioni limite
dei noccioli di filettatura NIHS.

Come di consueto per i tamponi di controllo,
l'impugnatura & verde peritamponi GO, ros-
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sa per i NO GO, con marcatura nel senso di
lettura di un destrorso.

!
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Un dettagllo delle gole a profondita varlablle delle frese Dixi 7563. La gamma di tamponi Dixi

Nuovi tamponi lisci per

la misura dei diametri

La gamma dei diametri per queste due nuove
serie di tamponi lisci va da ©0.100 a #3.999:
ogni 0,001 mm e tolleranza di +0.5pm peri
DIX1 0420, ogni 0,01 mm e tolleranza £1.0pm
per i DIXI 0421. DIXI prevede inoltre la possi-
bilita di richiedere un protocollo di controllo
per ogni tampone, con due varianti: “Proto-
collo DIXI" oppure “Certificato di calibratura
a cura diun ente esterno”.

Sempre a richiesta poi, DIXI puo realizzare va-
ligette di tamponi da 50 o 100 pezzi, secondo
i vostri campi di diametri e i vostriincremen-
ti. Esempio: da 00.20 a $2.00 ogni 0,005 mm,
tolleranza £0.005 mm.

La gamma di tamponi llscl
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